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旋轉式取放模組

PPIM・PP I
OH・PP I

OX

商品介紹    D-515

●小型、高速、高精度型（PPIM）    D-529
●高速型（PPIH・PPOH）   D-537
●標準型（PPIX・PPOX）	  D-548
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小型、高速、高精度型PPIM系列登場，	
讓適合搬運多樣化小物品的取放模組選項	
更豐富。

小型、高速、高精度型

實現省空間、高精度（分割精度±30"）且高剛性的短升程型
全新登場。

 ● 提升滾珠花鍵的 
剛性，降低工作
台、機械手臂的 
振動

 ● 採用軸承配置 
於兩端的全新 
構造輸出軸

 ●滾珠花鍵

 ●輸出軸  ●輸入軸

 ●升程用滾齒凸輪

● 升程用槽凸輪

 ●輸入軸

 ●旋轉用滾齒凸輪

 ●滾珠花鍵

 ●輸出軸

 ●旋轉用滾齒凸輪

高速

旋轉式取放模組選擇指南

廣角擺動

高精度

高剛性

省空間

尺寸選項豐富

薄型

長升程

高速型 標準型

自由度高的	
時序設計

高速旋轉（Max600rpm）
長升程型。

規	 格 精	 度 能	 力

尺寸選項豐富且可廣角擺動	
（擺角最大180°）的薄型機種。

大

小

廣角 多分割

優  旋轉方向精度 大  尺寸

升
程
精
度 

優

剛
性 

高

擺動 分度

升程量
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採用全新開發的輸出軸， 
小型、高速、高精度型PPIM系列新登場。
符合高速且高精度搬運需求，適用於小零件、半導體晶片、 
電子零件等的旋轉式取放模組3系列。

 ●軸間距離/63、80、110mm
 ●升程量/4∼15mm
 ● 用途範例/半導體晶片、電子零件等檢
查機及包裝機

 ●軸間距離/40、50、63、80mm
 ●升程量/5∼40mm
 ● 用途範例/小型零件、電子零件等高
速、高精度搬運

 ●軸間距離/ 50、63、80、110、140、
180mm

 ●升程量/5∼70mm
 ● 用途範例/搬運光碟、電池等小零件

主要用途

 ● 半導體晶片、電子零件等檢查機
及包裝機

 ● 搬運小零件、電子零件等高速、
高精度

 ● 搬運光碟、電池等小零件

基本動作

小型、高速、高精度型 高精度（旋轉）
採用全新構造輸出軸，讓旋轉方向精度更提升， 
實現分割精度±30"（秒）

高剛性
提升滾珠花鍵的剛性，更加強約2倍旋轉剛性 
（相較舊型產品）

高速旋轉
採用滾齒凸輪作為旋轉、升程用凸輪，輸入軸轉速

最高可達Max600rpm（加工時間0.1秒）

高精度升程
採用滾齒凸輪作為升程用凸輪更提高升程方向的 
精度

多分割分度
標準支援16分割（單次停留）

高速、長升程
可高速旋轉並支援長升程

升程量大
PPIH、PPOH最大支援Max40mm； 
PPIX、PPOX最大支援Max70mm

廣角擺動
擺角最大可達180°

尺寸選項豐富
軸間距離：提供50、63、80、110、140、
180mm等六種尺寸

自由度高的時序設計
可選擇較小的分度角，因此時序設計的自由度極高

省空間
實現1/2容積（相較舊型產品）

高速型

標準型

分度動作

分度動作

分度動作

擺動動作

擺動動作

分度取放動作 擺動取放動作
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使用範例

	z電子零件的檢查及貼片

檢查電氣特性

搬入零件

搬出瑕疵品

貼片

搬出合格品

檢查圖像
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	●對分度盤的供應及排出

	●對輸送帶的供應及排出

	●搬運至送料線的不同位置

	●一台PPIH、PPIX（分度取放動作）	
的供應、排出

	●一台PPOH、PPOX（擺動取放動作）	
的供應、排出

	●不改變工件方向的搬運



D-519

產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

時序圖

 ●決定凸輪式取放模組規格時，必須要有時序圖與型號。（請參考下面範例製成時序圖。）
 ●讓輸入軸間歇驅動時，請如下③、④的範例設置停留角作為待機點，並進行時序設計，必須能在該停留角區間
進行週期停止。

 ●請進行時序設計，有效使用重疊，並確保能降低負載及作業時間（停留時間）。
 ●請參考其他「INDEXMAN綜合型錄（凸輪曲線特性表）」計算出重疊量。（由於位移會因凸輪曲線而異，敬
請注意。）

動作與時序圖範例

①旋轉與升程的時序不會重疊的動作

③在搖動端設有待機點（停留角）的動作

⑤送料線不同時（升程量的不同）位置

②重疊的動作

④在搖動途中設有待機點（停留角）的動作

⑥分度取放的動作

動作與說明

擺
動
角

擺
動
角

擺
動
角

擺
動
角

擺
動
角

擺
動
角

升
程

升
程

待機間隔 待機間隔

升
程

升
程

升
程

升
程
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yes

no

yes

yes

no

no

PPIM・PP I
OH・PP I

OX
尺寸選擇方法

	 欲選擇取放模組的規格及機種時，要先決定以下的概
略規格。

	 [運轉條件]
	 	 	擺角（分割數）
	 	 	升程量
	 	 	分度角
	 	 	凸輪曲線
	 	 	輸入軸轉速
	 	 	驅動方法

	 [負載條件]
	 	 	積載重量
	 	 	機械臂半徑（工作台直徑）
	 	 	外部負載

  首先，在這些條件下運轉取放模組時，會依與實際在
輸出軸作用的負載扭力、取放模組的動額定輸出扭力的

比較，以及比較機械臂半徑（工作台半徑）、容許機械

臂半徑（容許工作台半徑）後，再暫時選擇。

  然後確認壽命時間、積載重量、旋轉角後再最終 
決定。

  選擇取放模組時，在構思階段時請盡可能將機械臂半
徑縮小、重量變輕。此外在製作時序圖時，請活用重疊

讓分度角變得較大。注意此點進行設計，也能使取放模

組的尺寸變小，對省空間、成本面也非常有利。

選擇尺寸流程圖

開  始

計算各導線負載扭力 
並採用最大值

計算實際的負載扭力

Te＝Ti・fc＋Tf＋Tw

選擇因實際負載扭力 
的尺寸[C1]

選擇因機械臂半徑 
（工作台直徑）的尺寸[C2]

暫時選擇[C1]、[C2] 
較大的那一方

提升1個尺寸

提升1個尺寸

提升1個尺寸

計算輸入軸扭力

選擇蝸輪減速機

計算馬達容量

結  束

Check1
是否滿足預期壽命 

時間？

Check2
是否滿足積載 
重量？

Check3
是否滿足 
旋轉角？

決定規格

  (a)   運轉條件 
 製作時序圖

  (b) 負載條件
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1.	計算負載扭力
  製作時序圖，求取在各導線度區間的負載扭力Tt，並採用
最大值。

  取放模組的輸出軸上會有慣性扭力、摩擦扭力、工作扭力
等3種扭力作用。這些扭力的總和稱為負載扭力。

Tt ＝  Ti＋Tf＋Tw（N・m）
又，  Tt ：負載扭力（N・m）

Ti  ：慣性扭力（N・m）
Tf ：摩擦扭力（N・m）
Tw ：工作扭力（N・m）

（1）  慣性扭力：Ti
  慣性扭力是分割時，讓安裝在輸出軸上的機械臂（工作
台）、治具、工件等加速、減速所需的扭力。

  慣性扭力可用慣性力矩與輸出軸最大角加速度的積求出。
Ti  ＝  Ⅰ・α（N・m）

又，  Ⅰ  ：總慣性力矩（kg・㎡）
α  ：輸出軸最大角加速度
    （rad／s2）

（1）－1  總慣性力矩：Ⅰ
表示具同一旋轉中心之物體的各慣性力矩總和。（參閱慣性

力矩的公式）

I ＝  I  1 ＋  I  2 ＋⋯⋯⋯＋  I n（kg・㎡）

（1）－2  輸出軸最大角加速度：α
輸出軸最大角加速度可用凸輪曲線的無因次最大加速度Am、
分割數n、分度角θh、輸入軸轉速N的相關公式求出。
	■分度

α＝Am・ 2π・ 360・ N
2

（rad/s2）
n θh 60

又，Am：凸輪曲線的無因次最大加速度

MS
變形正弦	
曲線

MC
變形等速度	
曲線

MT
變形梯形	
曲線

TR
Trapecloid	

Am ±　5.53 ±　8.01 ±　4.89 ±　6.17

n  ：分割數
θh ：分度角（°）
N  ：輸入軸轉速（rpm）

	■擺動

α＝Am・ π・ψ・ 360・ N
2

（rad/s2）
180 θh 60

又，  ψ：擺角（°）

（2）  摩擦扭力：Tf
  摩擦扭力為作用於軸承、滑動面，以及因其他摩擦作用於
輸出軸的扭力。摩擦扭力可用以下相關公式求出。

Tf＝μ・Ff・Rf（N・m）
Ff＝mg

又，  μ：摩擦係數

滾動摩擦 滑動摩擦

μ ＝ 0.03 ∼ 0.05 μ ＝ 0.1 ∼ 0.3

Ff  ：作用於滑動面、軸承等等的力（N）
Rf ：平均摩擦半徑（m）
m  ：重量（kg）
g  ：重力加速度（m／s2）

（3）  工作扭力：Tw
  在輸出軸驅動中利用其動作使其工作時，或是將負載於輸
出軸作用的外部負載等表示之總和，就是工作扭力。舉例來

說，若將輸出軸在水平下使用時，機械臂（工作台）及治

具、工件等作為偏負載等作用的力，都可當作是工作扭力。

工作扭力可用以下相關公式求出。

Tw＝Fw・Rw（N・m）
又，  Fw：工作所需的力（N）

Rw：工作半徑（m）
（注意）

  輸入軸停止時作用的扭力用靜額定輸出扭力比較。

輸入軸旋轉角

機械臂、工件等等	
的重心位置

輸
出
軸
旋
轉
角
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尺寸選擇方法

2.計算實際的負載扭力：Te
前述的負載扭力為理論扭力，而作用於取放模組輸出軸的

實際負載扭力，會依驅動類的剛性、有無背隙、聯軸器方法

等原因有所變化，會比理論扭力要大。此外，依如何使用也

會有巨大的變化。

因此依使用狀況，要利用經驗所得的使用因數來計算實際的

負載扭力。

Te＝Ti・fc＋Tf＋Tw（N・m）
又，  fc ：使用因數

（表－1）因驅動方法不同而帶來的使用因數

輸入類驅動方法

減速機的減速比

1／20以下
1／10，1／20

超過1／20
1／30，1／40
1／50，1／60

直接連接蝸輪（1） 1.6 1.5

直接連接蝸輪（2） 1.7 1.6

間接連接蝸輪 2.1 1.9

附減速機馬達 3.7 3.7

（注意）

設計時，請極力減少自馬達到取放模組輸入軸為止驅動類

的背隙，並使其具剛性。若有做到這點，便能降低使用因
數，且更能選擇適合的模組尺寸。

此外若有背隙，可能會導致機械臂旋轉時振動、主體壽命

降低、零件損壞等等。

（1） 在馬達與取放模組的輸入軸間，請盡量避免串聯放進其

他的凸輪軸。此外若在裝置的組成上不得不放入時，也請注

意以下事項進行設計。

①請提高凸輪軸的剛性。
②請使用背隙較小的連接方法。
③請選擇較寬裕的馬達容量。
④使用的正時皮帶等零件請使用高剛性的產品。

（2）  以直接聯軸器等連接取放模組的輸入軸與減速機的輸
出軸時，請使用扭轉剛性較強、不易產生背隙的聯軸器。也

請考量能調整芯高的條件。

直接連接蝸輪（1）
將蝸輪減速機直接

安裝外殼。

直接連接蝸輪（2）
以聯軸器連接。

間接連接蝸輪

取放模組
聯軸器 減速機

調整用墊片

驅動範例
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Ra De

3.	選擇尺寸
  首先先透過輸出扭力表，暫時選擇滿足實際負載扭力Te的
尺寸。（C1）
    Tr≧Te
  接下來再暫時選擇滿足最大機械臂半徑Rm（最大工作台外
徑Dm）的尺寸。（C2）
  Rm≧ Ra

Rm ：容許機械臂半徑（mm）
Ra   ：最大機械臂半徑（mm）

  Dm≧De
Dm ：容許工作台外徑（mm）
De   ：最大工作台外徑（mm）

Ra De

尺寸C
[軸間距離]

容許機械臂半徑

Rm（mm）
容許工作台外徑

Dm（mm）
PP I H
PPOH 040 120 200

PP I H PP I X・PPOH PPOX 050 150 250

PP IM・ PP I H PP I X・PPOH PPOX 063 190 320

PP IM・ PP I H PP I X・PPOH PPOX 080 240 400

PP I M PP I X・          PPOX 110 330 550
PPOX
PP I X 140 420 700
PPOX
PP I X 180 540 900

  自C1、C2中暫時選擇較大者作為取放模組的尺寸。

《Check.1》  壽命時間：Lh
　壽命時間為在額定扭力值的各輸入軸轉數中，以凸輪從動

件的軌道面滾動疲勞壽命來設定，本公司是以10000小時的壽
命為標準設計。

若需要比10000小時更長的壽命，請考量到壽命係數，並透過
以下的計算公式決定所需的扭力。

fh ＝
Tr
Te

Lh ＝ 10000・fh（10/3）

又，  Tr：動額定輸出扭力（N・m）

  fh：壽命係數
  Lh：壽命時間（h）
  在此確認壽命時間是否滿足預期壽命時間。若未滿足，請
提升取放模組的尺寸。

（表－2）	 壽命時間與壽命係數

Lh（h） fh Lh（h） fh

10,000
15,000
20,000
25,000
30,000

1.000
1.129
1.231
1.316
1.390

 40,000
 50,000
 70,000
100,000

1.516
1.621
1.793
1.995

  在選擇機種時，若壽命時間比所需要更大時，取放模組的
尺寸也會變大，會很不經濟。在設計時請考量到實際取放模

組輸入軸旋轉的時間，並決定較經濟的壽命時間。

《Check．2》  容許積載重量：Mm
  依上下升程量、分度角、輸入軸轉數不同，容許積載重量
也會相異。參考容許積載重量的表，確認是否滿足以下公

式。若升程中會施加負載時，請換算為相當重量後再加 
上去。

Mm≧me
又，  Mm ：容許積載重量（kg）

me  ：最大積載重量（kg）
  若無法滿足以上公式，便需要加大尺寸。

《Check.	3》  旋轉角：βe
  由於取放模組在輸出軸機構上使用了滾珠花鍵，比起一般
的分度模組更具有旋轉剛性較小的特性。若旋轉角過大，可

能會導致殘餘振動等狀況。

  因此為了讓顧客可以在殘餘振動下放心使用取放模組，本
公司透過旋轉扭力（實際的負載扭力）求出工件安裝位置上

的振幅，並以其為標準。

βe ＝
180

・
Te
（°）－（公式－1）

π K

又，  βe  ：旋轉角（°）
K    ：旋轉剛性（N・m／rad）

旋轉剛性：K  （N・m／rad）

系列 040 050 063 080 110 140 180

PPIM － － 15000 40000 60000 － －

PPIH・PPOH 1200 4200 10000 20000 － － －

PPIX・PPOX － 1200 4200 10000 20000 30000 70000



D-525

產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

尺寸選擇方法

a0 ＝±Rp・sin βe－（公式－2）
又，  a0 ＝振幅（mm）

Rp：工件安裝半徑（mm）

ao

Rp

  本公司以a0在±0.1以下使用為基準。
  以上計算的a0為實際相當負載扭力Te施加於輸出軸時的
值，上端到下端移動中的振動會有所衰減。

  但若a0的值過大，連下死點的位置都會殘餘振動，敬請 
注意。

ao

Rp

（迴旋）

上端

下端

機械臂

※ 在此求出的剛性為取放模組單體，不包含機械臂的剛性 
計算。

在輸出軸停止中若有包含重力的外部扭力作用時，可用公

式－1、2推測出包含旋轉的實際停止位置。

4.	計算輸入軸扭力：Tc

  若是一般的取放動作，要求出迴旋部、升程部的凸輪軸扭
力，並採用較大的值。

  但是若迴旋動作與升程動作重疊時，便採用兩者的和。

（1）  迴旋部的輸入軸扭力：Tc1

Tc1 ＝
ψ
・｛Qm・Ti ＋ Vm・（Tf ＋ Tw）｝＋ Tin

θh

又，  ψ    ：擺角ψ＝  360n （°）

θh  ：分度角（°）

Qm ：扭力係數

Vm ：無因次最大速度

Tin  ：內部摩擦扭力（N・m）

Qm、Vm、Am一覽

MS
變形正弦	
曲線

MC
變形等速度	
曲線

MT
變形梯形	
曲線

TR
Trapecloid	

Qm
Vm
Am

±　0.99
　　1.76
±　5.53

±　0.72
1.28

±　0.81

±　1.65
2.00

±　4.89

±　1.76
2.18

±　6.17

（2）  升程部的輸入軸扭力：Tc2

Tc2 ＝
2.06 × 10－3・Am・Qm・（me＋mo）・Lo2・N2

θh３

+
0.057・Vm・｛（me＋mo）×9.81＋Ffl＋Fwl｝・Lo

＋Tin
θh

又，  Lo   ：升程量（mm）
N    ：輸入軸轉速（rpm）
θh  ：分度角（°）
me  ：積載重量（kg）
mo  ：輸出軸內部重量（kg）
Ffl   ：作用於升程的滑動面等等的力（N）
Fwl ：升程工作所需的力（N）

（3）  重疊時的輸入軸扭力：Tc

  Tc＝Tc1＋Tc2－Tin

（注意）

  在此求出的輸入值扭力為驅動取放模組單體所需的扭力，
若有外部負載的扭力施加於輸入軸上時需要另外考量。
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5.選擇蝸輪減速機
  對減速機（HO系列）輸出軸施加的扭力Ter可用以下相關
公式求出。

Ter ＝ Tc×fr（N・m）

又，  Ter ：減速機負載扭力（N・m）
Tc   ：取放模組輸入軸扭力
fr    ：減速機使用因數

  （請參閱表－3）

  請務必用這裡求出的Ter值，與蝸輪減速機（HO系列）額
定輸出扭力表進行比較，並確認減速機是否能與取放模組以

標準搭配的方式使用。此外，若Ter的值比標準搭配的蝸輪減
速機額定輸出扭力要大時，便需要加大減速機的尺寸。詳情

請向本公司洽詢。

（表－3）減速機使用因數：fr

1天的運轉時間

2小時 10小時 24小時

連續運轉 0.90 1.25 1.50

間歇運轉 1.25 1.5 1.75

6.計算馬達容量

・計算馬達容量：P
取放模組單體的馬達容量，可從取放模組的輸入軸扭力與

輸入軸轉數求出。

P ＝
Tc・N

（kW）
9550・η

又，  P  ：馬達容量（KW）
Tc ：輸入軸扭力（N・m）
N  ：輸入軸轉速（rpm）
η ：減速機的效率（η＜1）

※使用蝸輪減速機時為Pr
將（蝸輪減速機單體的馬達容量）加到以上公式。

Pr ＝
Tinr・Nr

（kW）
9550

又，  Tinr ：減速機的內部摩擦扭力（N・m）
Nr   ：蝸輪軸轉速（rpm）

  表依尺寸記載了HO減速機的油溫與內部摩擦扭力的關係。
此外在本公司計算時，只要沒有特別指定便會以油溫10℃的
條件來計算。

（表-4）	 HO減速機的內部摩擦扭力：Tinr（N・m）

HO
減速機

尺寸

油溫

（　）為黏度（ISO　黏度分類VG320）

5℃
(5500mm2/s)

10℃
(3200mm2/s)

15℃
(2000mm2/s)

20℃
(1400mm2/s)

HO32 0.30 0.24 0.19 0.16

HO40 0.53 0.42 0.34 0.29

HO50 0.92 0.72 0.59 0.50

HO60 1.5 1.1 0.93 0.79

HO80 2.9 2.2 1.8 1.4

HO100 4.0 3.1 2.5 2.0

HO135 5.7 4.5 3.6 2.9

  使用HO系列以外的蝸輪減速機時，請將記載於技術資料中
減速機內部摩擦扭力換算為馬達容量，並作為Pr的值加 
上去。

此外，若在寒冷地區或是冬天較寒冷的早上時，減速機內

潤滑油的黏度會變高，馬達容量需要高於計算值。結果會令

馬達容量不足，無法獲得預期的轉數，最糟的狀況可能會發

生馬達無法轉動的狀況。

因此在選擇馬達時，請務必選擇比計算值更寬裕的馬達。
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運轉條件

負載條件、其他

1.	 擺動角	 ：ψ＝ 	°或是分割數：n＝

2.	 升程量	 ：Lo＝ 	mm

3.	 輸入軸旋轉方向	：□	a方向	 □b方向
4.	 輸出軸旋轉方向（PPIM/PPIH/PPIX）：□c方向	 □d方向

5.	 輸入軸轉速	 ：N＝ 	rpm

6.	 凸輪曲線	 ：□MS（標準）	 □其他	

7.	 輸入軸驅動方法
□直接連接蝸輪（1）	〔HO　等安裝〕
□直接連接蝸輪（2）	〔以聯軸器安裝蝸輪減速機〕
□間接連接蝸輪	 〔鏈條、皮帶驅動〕

□附減速機馬達

8.	 預期壽命時間	 	h

若沒指示時將以10，000h計算。
9.	 時序圖
※請注意下點填入時序圖。
・輸入軸基準位置（鍵槽位置）	 	 ・輸入軸旋轉方向	 	 ・輸出軸ⓁⓇⒹⓊ	位置與輸入軸旋轉角的關係
（但是若為分度取放動作PPIM/PPIH/PPIX　時，請忽略ⓁⓇ的位置。）

欲選擇機種	 □　PPIM　□　PPIH・PPOH　□　PPIX・PPOX

貴公司名稱

收 部、課

姓名

取放模組機種選擇規格確認表

基準位置（0°）

輸出軸

輸入軸

位置

位置

位置

位置

輸入軸旋轉角

擺
動
角

升
程
量



D-528

產
品
規
格

滾
齒
凸
輪
模
組

小
型

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品

●MEMO



D-529

產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

PPIM 063 016 010 S L S 1 X012345

4
6
8
12
16

PPIM 63mm063

110
080

110mm
80mm

008

016
012

006
004

※ R

S4mm004

015

　〜

P

T

15mm
〜

C

L

PPIM	Series
旋轉式取放　模組小型、高速、高精度型

●軸間距離：63、80、110mm

規格

型號標示方法

項	 	 目 PPIM063 PIM080 PPIM110

旋
轉
方
向

註1 分割數	 註2 4 6 8 12 16 4 6 8 12 16 4 6 8 12 16

分
度
規
格

最小分度角	 ° 140 105 75 60 90 160 120 80 60 90 150 100 75 60 90
分割精度	 ″（秒） ±30
重複精度	 ″（秒） 20
停留精度	 ″（秒） 30（停留角90°以內）、60（超過停留角90°時）  註3
凸輪曲線 MS曲線（標準）、MC曲線、MT曲線、Trapecloid曲線

升
程
方
向

升程量範圍	 mm 4∼10 4∼15
標準升程量	 mm 4 6 8 10 4 6 8 10 4 6 8 10 12 15
最小分度角	 ° 32 39 45 50 31 37 43 47 22 27 31 34 37 41
行程精度	 mm ±0.1
重複精度	 mm ±0.02
凸輪曲線 MS曲線

輸入軸轉速	 rpm max.600
主體重量	 kg 18 32 68
油量	 ℓ 1.0 1.8 4.0
烤漆顏色 銀色

註1：關於擺動規格請洽詢本公司。
註2：關於超過分割數16的規格請洽詢本公司。
註3：若希望的規格為超過停留角90°的規格，且停留精度在60〃以下時，請洽詢本公司。
註4：關於精度的詳細內容請參閱B-30頁。

●Ⓐ機種 ●Ⓑ軸間距離 ●●Ⓒ分割數（n）、擺角(ψ) ●Ⓓ升程量(Lo) ●Ⓔ凸輪曲線 ●Ⓕ凸輪的旋轉方向
MS曲線 
（標準）

MC曲線 
（MCV50）

MT曲線

Trapecloid
曲線

表示旋轉方
向的凸輪曲
線。

若凸輪曲線
混合時為
「×」。

分度取放動作
PPIM 

分割數（n）
PPIM（凸輪的旋轉方向）

左旋 
（標準）

右旋

●Ⓐ ●●Ⓑ ●Ⓒ ●Ⓓ ●●Ⓔ ●Ⓕ ●●Ⓖ ●●Ⓗ ●●Ⓘ
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PPIM 063 016 010 S L S 1 X012345

4
6
8
12
16

PPIM 63mm063

110
080

110mm
80mm

008

016
012

006
004

※ R

S4mm004

015

　〜

P

T

15mm
〜

C

L

S １

●Ⓕ凸輪的旋轉方向 ●●Ⓖ輸出軸形狀 ●●Ⓗ固定方式 ●●Ⓘ特別規格編號
直型（無鍵槽）

※以下規格請洽詢本公司。
・扭力保護器安裝

方式1 
  輸出軸朝上

※ 若為1號方式以外
請洽詢本公司。

※訂購取放模組需要
「特別規格編號」。

  此特別規格編號會與
顧客討論規格後決定。

  由於也承接選購品安
裝，請告知規格。
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１２ １２６ １２
１２
．５６０

φ１６h６

１５０
２３０

１３５１５
４０
３７

４０
３７

６０

３

５N９

８０

２０

１１０

４ × ４－M８

６０
５０

６３１７
３ ３２

ｃ ｄ

３２

１２．５ １１０ １２．５

φ
２５
h６

φ
１６
h６ １４
８

φ
６０

φ
９０
h７

MAX．１０

１２
．５

５５
５０

ｂ

２２

ａ １２
９

１５０６０
１２

２６５

９５

２２

軸間	63	mm 小型、高速、高精度型

外形尺寸圖

深12

輸出軸

基準位置

輸入軸

給排油口（Rc1／4）
油位計（φ20）

輸入軸

升程
	●主體

PPIM 063取放模組

特性值

精度

項	 	 目
特性值

輸出軸 輸入軸

容許軸向力  N ※ 850
容許徑向力  N 200 1200
容許彎曲力矩  N・m 30 －
旋轉剛性（K）  N・m/rad 15000 －
慣性力矩  kg・m2 1.49×10-3 2.09×10-3

※ 輸出軸容許軸向力在以下公式中定義。
輸出軸容許軸向力＝（容許積載重量－最大積載重量）×9.81（N）

項	 	 目 特性值

內部摩擦扭力（Tin）  N・m 5
輸出軸內部重量（mo）  kg 0.8
主體重量  kg 18
油量  ℓ 1.0
烤漆顏色 銀色

項	 	 目
旋轉方向

項	 	 目 升程方向
分度

分割精度  ″（秒） ±30 行程精度  mm ±0.1
重複精度  ″（秒） 20 重複精度  mm ±0.02
停留精度  ″（秒） 30（60）

（　　）為超過停留角90°時
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１２．０

１２．０
１２．０

１２．０
１１．８

１２．０

１２．０
１２．０

１２．０
１１．７

１２．０
１２．０
１２．０
１１．４

１２．０

１２．０

１２．０
１２．０

１２．０
１０

１２０
９０
７０

８ ８０
１００
１２０
５０

１２０
４５
６０

１２．０
１２．０
１２．０

１２．０
１２．０
１２．０

１２．０
１２．０

１２．０

１２．０ １２．０

１２．０
１２．０

１２．０
１２．０
１２．０

１２．０

１２．０
１２．０

１２．０
１２．０
１２．０

１２．０

１２．０
１２．０

１２．０
１２．０

１２．０

１２．０
１２．０

６

４

３９

９０
７０
５０

１２０
９０
７０
５０
３２

１２．０ １２．０

１２．０
１２．０
１２．０

１２．０
１２．０
１２．０

１２．０
１２．０

１２．０
１２．０
１２．０

１２．０

１２．０
１２．０

１２．０
１２．０

１２．０

１２．０
１２．０

１２．０
１２．０

１２．０
１２．０

１２．０
１２．０

１２．０
１２．０１２．０

１２．０
１２．０ ９．４

１２．０
１０．９
６．９

１２．０
１２．０

１２．０

１２．０１２．０
１２．０

７．２
１２．０

１２．０
７．４
１２．０

１０．９

４．７
１２．０
３．２

１２．０

４．９
８．７

３．３
６．３

１２．０

１１．４
６．７
３．９

７．９
４．３
２．３

２．９
１．４

５．６

１２．０

６．６ ４．３

１２．０
１．６

１０．１
９．７
０．７

６．９

１．６
３．６

１２．０
０．８
２．１

２．９
４．８

０．３
７．０

９．２

１．２
０．３

１２．０
１２．０

１２．０
１２．０

１２．０
７．５
１１．７
１２．０
１２．０

１２．０
１２．０
１２．０

４．９ ３．４
８．２

１２．０
１１．１
５．９

１２．０
１２．０

１２．０
１１．７１２．０

７．６ ５．１
８．８
３．５

１２．０
１０．７

１．７ ０．８

１０．８
６．８
３．３

７．４
４．４
１．９

１２．０
１２．０

９．９ ６．７

０．３
１．１

５．２
３．０

４．７

１２．０
７．９

５．２
１．７

３．２
０．８

２．１
０．３

４０．５

４７．４
４４．６

２２．２

３７．１
２４．６

１０．０

３８．６

１４．８
１３．７

１６．０
１５．５

１６
１５０
１８０

９０
１８０

１２０

１２

８

６０
９０
１２０
１５０

１２０
１５０
１８０

５０．０
１４．８
１５．９

１６．６
１６．４１７．１

１７．１

１７．１
１７．１

６７．４

１６．０
１６．４

４３．３

１５．３
１４．２

５３．４
５８．６

１１．１
６２．２

３２．３
４８．８

２９．４
１７．１

４８．１
６７．４

４８．１

８７．７
８７．７

８７．７

１０．５

４１．６
２７．６
２５．０

４５．５

５３．１
５０．０

２９．６

３５．２
３２．９

１５．７

２７．５
１７．９

６．６

２８．８

１２．６
１１．４

１３．９
１３．４１５．２

１５．６

１３．４
１４．５

３５．４

１４．７
１５．２

１２．８
１４．０

３１．５

９．４

２２．４
３４．０

２０．２

４０．８
４３．４

３７．０

８．４

１９．８
３０．２

１７．７

３６．２
３８．６

３２．８

２３．４

９．７
７．９

１１．２
１０．６１２．３

１２．８

１０．１
１１．５

２６．６

９．２
９．９

２１．０
５．８
８．０

１１．０

２２．２
１３．７

２６．３
２２．９

２８．６

１４．０
１６．３
２５．４

３０．４
３２．６

２７．１

１１．５
１９．６

８．１

２３．０
２５．４

１９．３

７．９
８．７

６．４

１８．９

９．３
１７．４

５．１

２０．１
２２．８

１５．９

１６．３
２６．９

１０．６
９．７

２３．１
２２．８
２５．９

１２．１

４

６
１５０

７５
９０

１８０

１８０

１２０
１０５

１４０

１１．６
１３．０

１０．６
３５．５

３０．４
３４．３

３０．４
１７．１

６７．４
６７．４

４８．１

１７．１
１７．１

６７．４

１２．５

２９．２
２５．８
２５．９

３０．２

１１．１
１０．１

２１．７４８．１ １８．４ １１．０
１９．５

８．３
７．１

１６．８

１７．９
１４．９

９．９１１．７

２３．４
２０．５
２１．０

９．３
１０．２

２４．５

１１．２

２０．４
１７．５
１８．６

８．５
９．６

２１．６
１４．７ １２．６

１３．０

１１．８
８．０

１４．７

６．８８．８
１５．４
１２．６
１５．８

５．７
７．０

１７．７

１０．９

７．９

１２．０
６．６９．５

８．９

９．３

１２０６０ ９０ １５０ ２００ ２５０ ４００３００ ５００ ６００

１５０６０ ９０ １２０ ２５０２００ ３００ ４００ ５００ ６００

　
　

　
　 　

　
　　

　 　

　
　
　

　　　

　

　

輸出扭力表

積載重量表

PPIM063　凸輪曲線/MS

PPIM063　凸輪曲線/MS

分割數
n

升程量
Lo

（mm）

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定積載重量	Mm（kg）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

分度取放



D-533

產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

５２５２ ２１ １６９

φ２５h６
８N９

５５ １９０
３００

５５

７２．５

４

１８

９５
１２８

４ × ４－M１０

５０

６０
２１
０

８０
７０

７２．５

５０

ｃ

１５ １３９

ｄ

１５

φ１
１０
h７

７０
１５

φ７
５

φ
３０
h６

１５
φ
２５
h６ １８
０

MAX．１０

１５

６０
６５

１５ １４０

ｂ

１５

２７

ａ １５
６

３０５
１７０

２７

１０８

軸間	80	mm 小型、高速、高精度型

外形尺寸圖

深15

輸出軸

基準位置

輸入軸

給排油口（Rc3／8）
油位計（φ30）

輸入軸

升程	●主體

PPIM 080取放模組

特性值

精度

項	 	 目
特性值

輸出軸 輸入軸

容許軸向力  N ※ 1300
容許徑向力  N 270 1700
容許彎曲力矩  N・m 40 －
旋轉剛性（K）  N・m/rad 40000 －
慣性力矩  kg・m2 5.31×10-3 5.01×10-3

※ 輸出軸容許軸向力在以下公式中定義。
輸出軸容許軸向力＝（容許積載重量－最大積載重量）×9.81（N）

項	 	 目 特性值

內部摩擦扭力（Tin）  N・m 10
輸出軸內部重量（mo）  kg 1.6
主體重量  kg 32
油量  ℓ 1.8
烤漆顏色 銀色

項	 	 目
旋轉方向

項	 	 目 升程方向
分度

分割精度  ″（秒） ±30 行程精度  mm ±0.1
重複精度  ″（秒） 20 重複精度  mm ±0.02
停留精度  ″（秒） 30（60）

（　　）為超過停留角90°時
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產
品
規
格

滾
齒
凸
輪
模
組

小
型

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品

１０

８

６

４

１６
１５０
１８０

９０
１８０

１２０

１２

８

９０
１２０
１５０

１５０

４

６

９０ １２０

１６０
１８０
１２０
１５０
１８０
８０
９０
１２０

１８０
６０

１６３．０
１６３．０
６４．８
８５．８
８５．８
１１６．０
１６３．０
１６３．０
１７６．０
２５６．０
６４．８
８５．８
１１６．０
１１６．０
１６３．０
６８．４
９０．６
９０．６
９０．６

６０
６２．５
６７．７
３１．３
５０．０
５４．７
５２．８
６５．５
７７．６
１４３
１８８
３０．１
５２．９
７９．１
８４．６
９９．３
４２．７
６５．４
６８．３
６９．７

９０
５３．０
５７．６
２６．３
４２．５
４６．５
４４．４
５５．４
６５．９
１３０
１６１
２４．９
４４．８
６７．４
７２．１
８５．９
３６．２
５５．７
５８．９
６１．１

１２０
４６．９
５１．１
２３．０
３７．６
４１．３
３８．８
４８．８
５８．５
１１６
１４３
２１．１
３９．６
５９．９
６４．２
７６．７
３２．０
４９．６
５２．５
５４．５

１５０
４２．４
４６．４
２０．４
３４．０
３７．６
３４．３
４３．７
５３．１
１０６
１３１
１８．０
３５．６
５４．６
５８．７
７０．１
２８．８
４５．２
４８．０
４９．９

２００
３６．６
４０．４
１６．７
２９．４
３２．９
２８．１
３７．１
４６．３
９４．２
１１７

４４．３
４２．５
３９．８
２４．８
６２．４
５１．９
４８．０
３０．５
　

２５０
３１．９
３５．７
　

２５．７
２９．３
２２．４
３１．３
４１．０
８５．４
１０６
　

２６．２
４３．０
４７．０
５６．７
２１．４
３５．８
３８．５
４０．３

３００
２７．６
３１．６
　

２２．４
２６．２
１６．８
２５．９
３６．３
７８．４
９８．２
　

２２．２
３８．９
４３．０
５２．３
１８．３
３２．４
３５．３
３７．１

４００
１９．５
２４．２
　

１６．１
２０．７
　

１５．０
２７．９
６７．１
８５．８

　
　

３１．７
３６．５
４５．４
　

２６．７
３０．１
３２．２

５００
　

１６．９
　
　

１５．４
　
　

１９．６
５７．７
７６．０

　
　

２５．１
３０．９
３９．８
　

２１．５
２５．６
２８．２

６００
　
　
　
　
　
　
　
　

４９．１
６７．５
　
　

１８．５
２５．６
３４．９
　

１６．３
２１．５
２４．６

３１
５０
７０
９０
１２０
３７
５０
７０
９０
１２０
４３
６０
７５
９０
１２０
４７
６０
７５
９０

６０
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０ ２０．０

２０．０
２０．０

２０．０

２０．０
２０．０

２０．０

２０．０
２０．０

２０．０

２０．０
２０．０

２０．０

２０．０

２０．０
２０．０

２０．０

２０．０
２０．０

２０．０

２０．０

２０．０
２０．０

２０．０

２０．０
２０．０

２０．０

２０．０

２０．０
２０．０

２０．０

２０．０
２０．０

２０．０

２０．０
２０．０

２０．０
２０．０

１５０
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
１９．５
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
１９．６
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
１８．８
２０．０
２０．０
２０．０

２００
１２．８
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
１２．１
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
１２．２
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
１１．６
１８．２
２０．０
２０．０

２５０
８．４
２０．０
２０．０
２０．０
２０．０
７．９
１４．５
２０．０
２０．０
２０．０
８．０
１５．５
２０．０
２０．０
２０．０
７．５
１２．６
１８．８
２０．０

３００
５．７
１５．４
２０．０
２０．０
２０．０
５．３
１０．４
１９．５
２０．０
２０．０
５．４
１１．３
１７．１
２０．０
２０．０
５．１
８．９
１３．９
１９．３

４００
２．８
９．１
１７．４
２０．０
２０．０
２．５
５．８
１１．９
１８．９
２０．０
２．６
６．３
１０．３
１４．６
２０．０
２．３
４．８
８．１
１１．８

２０．０２０．０ ２０．０ ２０．０ ２０．０２０．０ １９．３１２０ ２０．０

５００
１．３
５．７
１１．８
１８．７
２０．０
１．１
３．３
７．７
１３．０
２０．０
１．１
３．７
６．５
９．７
１６．９
１．０
２．６
５．０
７．６
１３．８

６００
０．４
３．６
８．３
１３．７
２０．０
０．３
１．９
５．２
９．２
１６．１
０．３
２．２
４．３
６．７
１２．３
０．２
１．４
３．１
５．１
９．８

輸出扭力表

積載重量表

PPIM080　凸輪曲線/MS

PPIM080　凸輪曲線/MS

分割數
n

升程量
Lo

（mm）

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定積載重量	Mm（kg）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

分度取放
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產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

８N９

６５
３７０
２４０

φ３０h６

６５

９０

４

２８

１３０
１７５

５６

６０

８０
２８
０

１１
０

９０

２１６２４
９０

６０

５６

１７６

ｃ

２０

ｄ

２０
２０
７５

２０
２４
０

MAX．１５

２０

８０
８５

２０ １９０

ｂ

２０

３４

ａ ２１
２

３９０
２３０

３４

１４５

φ
３０
h６

φ
１２
５h
７

φ
９５

φ
３５
h６

４ × ４－M１２

軸間	110	mm 小型、高速、高精度型

外形尺寸圖

深18

輸出軸
基準位置

輸入軸

給排油口（Rc3／8）
油位計（φ30）

輸入軸

升程	●主體

PPIM 110取放模組

特性值

精度

項	 	 目
特性值

輸出軸 輸入軸

容許軸向力  N ※ 2800
容許徑向力  N 300 3400
容許彎曲力矩  N・m 50 －
旋轉剛性（K）  N・m/rad 60000 －
慣性力矩  kg・m2 1.6×10-2 1.2×10-2

※ 輸出軸容許軸向力在以下公式中定義。
輸出軸容許軸向力＝（容許積載重量－最大積載重量）×9.81（N）

項	 	 目 特性值

內部摩擦扭力（Tin）  N・m 15
輸出軸內部重量（mo）  kg 2.9
主體重量  kg 68
油量  ℓ 4.0
烤漆顏色 銀色

項	 	 目
旋轉方向

項	 	 目 升程方向
分度

分割精度  ″（秒） ±30 行程精度  mm ±0.1
重複精度  ″（秒） 20 重複精度  mm ±0.02
停留精度  ″（秒） 30（60）

（　　）為超過停留角90°時
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產
品
規
格

滾
齒
凸
輪
模
組

小
型

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品

１６

１２

８

４

６

２５０

１５０
１８０
１００
１２０
１５０
１８０
７５
９０
１２０
１５０
１８０
６０
９０
１２０
１５０
１８０
９０
１２０
１５０
１８０

２３５
３４６
１５１
１５１
２１１
２１１
２３５
３７４
３７４
６１６
６１６
２１１
２１１
２３５
２３５
３４６
１５１
１５１
２１１
２１１

６０
１３７．０
１９３．０
７１．１
８０．３
１０４．０
１１３．０
１３２．０
２３７．０
２７８．０
３５７．０
３８０．０
８８．１
１０９．０
２０３．０
２１６．０
２７４．０
１０４．０
１１２．０
１３２．０
１３４．０

９０
１２５．０
１６４．０
５９．０
６７．４
８７．９
９５．６
１１９．０
２０１．０
２３７．０
３０４．０
３２４．０
７２．９
９１．８
１８５．０
１９７．０
２３７．０
８８．０
９５．２
１１４．０
１１７．０

１２０
１１０．０
１４５．０
５０．４
５８．６
７７．５
８４．７
１０３．０
１７７．０
２１０．０
２７１．０
２８９．０
６１．８
８０．６
１６５．０
１７６．０
２１２．０
７７．５
８４．４
１０１．０
１０４．０

１５０
９８．６
１３２．０
４３．１
５１．６
６９．６
７６．７
９０．４
１６０．０
１９１．０
２４７．０
２６４．０
５２．４
７２．０
１５０．０
１６０．０
１９４．０
６９．６
７６．６
９２．３
９５．４

２００
８３．７
１１５．０
３１．９
４１．５
５９．３
６６．５
７２．０
１３７．０
１６７．０
２１９．０
２３５．０
３７．６
６０．２
１３２．０
１４２．０
１７２．０
５９．２
６６．７
８１．４
８４．５

２５０
７１．０
１０１．０
２０．６
３２．０
５０．５
５８．３
５４．５
１１７．０
１４９．０
１９８．０
２１３．０
２２．５
４９．９
１１８．０
１２８．０
１５６．０
５０．３
５８．９
７３．２
７６．５

３００
５９．１
８９．３
　

２２．５
４２．３
５１．１
３６．６
９９．４
１３３．０
１８１．０
１９６．０

　
３９．９
１０６．０
１１７．０
１４４．０
４１．９
５２．１
６６．４
７０．０

４００
３５．１
６７．５

　
　

２６．１
３７．４
　

６４．３
１０５．０
１５３．０
１６９．０

　
　

８５．４
９８．６
１２５．０
２５．２
３９．７
５４．９
５９．５

５００
　

４５．９
　
　
　

２３．７
　

２７．０
７８．５
１２８．０
１４７．０

　
　

６６．３
８２．７
１０９．０

　
２７．４
４４．６
５０．６

６００
　

２３．２
　
　
　
　
　
　

５１．０
１０５．０
１２７．０

　
　

４７．０
６７．６
９５．０

　
　

３４．５
４２．２

４

６

８

１０

１２

１５

２２
５０
７０
９０
１２０
２７
５０
７０
９０
１２０
３１
５０
７０
９０
１２０
３４
６０
９０
１２０
３７
６０
９０
１２０
４１
６０
９０
１２０

６０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０

９０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
２９．６
３０．０
３０．０
３０．０
２９．２
３０．０
３０．０
３０．０
２８．６
３０．０
３０．０
３０．０

１２０
２０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
２０．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
１９．７
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
１８．９
３０．０
３０．０
３０．０
１８．６
３０．０
３０．０
３０．０
１８．２
３０．０
３０．０
３０．０

１５０
１３．２
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
１３．３
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
１３．１
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
１２．５
３０．０
３０．０
３０．０
１２．２
３０．０
３０．０
３０．０
１１．９
２５．１
３０．０
３０．０

２００
７．０
３０．０
３０．０
３０．０
３０．０
７．０
２５．６
３０．０
３０．０
３０．０
６．８
１９．９
３０．０
３０．０
３０．０
６．５
２２．６
３０．０
３０．０
６．３
１９．１
３０．０
３０．０
６．１
１５．３
３０．０
３０．０

３００
１．７
１８．６
３０．０
３０．０
３０．０
１．７
１２．３
２３．８
３０．０
３０．０
１．６
８．８
１８．３
２８．６
３０．０
１．４
１０．４
２３．７
３０．０
１．３
８．３
２０．１
３０．０
１．２
６．２
１６．１
２７．４

４００
　

１０．５
２１．１
３０．０
３０．０

　
６．２
１４．１
２３．１
３０．０

　
４．０
１０．３
１７．６
２９．５

　
５．０
１４．０
２４．５

　
３．７
１１．５
２０．８

　
２．３
８．８
１６．７

５００
　

６．１
１３．９
２２．８
３０．０
　
３．１
８．７
１５．４
２６．５
　
１．５
５．９
１１．３
２０．５
　
２．２
８．６
１６．５
　
１．３
６．８
１３．６
　
０．４
４．９
１０．６

６００
　

３．４
９．３
１６．４
２７．９

　
１．２
５．４
１０．５
１９．４

　
０．１
３．３
７．３
１４．５

　
０．６
５．３
１１．３

　
　

３．９
９．１
　
　

２．５
６．８

３．６
２５．４
３０．０
３０．０
３０．０
３．６
１７．６
３０．０
３０．０
３０．０
３．６
１３．１
２５．０
３０．０
３０．０
３．３
１５．２
３０．０
３０．０
３．２
１２．５
２７．１
３０．０
３．０
９．６
２２．３
３０．０

輸出扭力表

積載重量表

PPIM110　凸輪曲線/MS

PPIM110　凸輪曲線/MS

分割數
n

升程量
Lo

（mm）

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定積載重量	Mm（kg）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

分度取放
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產
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小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平
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本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
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直
進
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選
購
品

PPIH 063 006 010 S L S 1 X012345

16016

040

063
080

050

004

008
012

006

002
003

8
12

4
6

045
030

2
3

090
060

※ R

S005

45
30
°
°

90
60
°
°

040

　〜

P

T

C

〜
L

40mm
50mm
63mm
80mm

5mm

40mm

PPIH・PPOH	Series
旋轉式取放　模組高速型

●軸間距離：40、50、63、80mm

規格

型號標示方法

項	 	 目 PPIH040/PPOH040 PPIH050/PPOH050 PPIH063/PPOH063 PPIH080/PPOH080

旋
轉
方
向

分
度
規
格

分割數  註1 2 3 4 6 8 12 2 3 4 6 8 12 2 3 4 6 8 12 16 2 3 4 6 8 12 16
最小分度角  ° 210150 90 75 60 60 210150 90 75 60 45 210150 90 75 60 45 90 210150105 75 60 45 90
分割精度  ″（秒） ±120 ±90
重複精度  ″（秒） 30
停留精度  ″（秒） 60
凸輪曲線 MS曲線（標準）、MC曲線、MT曲線、Trapecloid曲線

擺
動
規
格

擺動角  ° 30 45 60 90 30 45 60 90 30 45 60 90 30 45 60 90
最小分度角  ° 45 60 75 90 45 60 75 90 45 60 75 90 45 60 75 105
分割精度  ″（秒） ±120
重複精度  ″（秒） 30
停留精度  ″（秒） 60
凸輪曲線 MS曲線（標準）、MC曲線、MT曲線、Trapecloid曲線

升
程
方
向

升程量範圍  mm 5∼18 5∼25 5∼30 5∼40
標準升程量  mm 5 10 15 18 5 10 15 20 25 5 10 15 20 25 30 5 10 20 30 40
最小分度角  ° 17 25 30 35 17 24 29 34 38 16 23 28 32 36 39 16 23 32 39 45
行程精度  mm ±0.1 ±0.2 ±0.1 ±0.2 ±0.1 ±0.2 ±0.1 ±0.2 ±0.3
重複精度  mm ±0.02
凸輪曲線 MS曲線

輸入軸轉速  rpm max.600
主體重量  kg 12 21 36 67
油量  ℓ 0.6 1.2 2.0 4.0
烤漆顏色 銀色

註1：關於超過分割數12或16的規格請洽詢本公司。
註2：關於精度的詳細內容請參閱B-30頁。

●Ⓐ機種 ●Ⓑ軸間距離 ●●Ⓒ分割數（n）、擺角(ψ) ●Ⓓ升程量(Lo) ●Ⓔ凸輪曲線 ●Ⓕ凸輪的旋轉方向、搖動模式
MS曲線 
（標準）

MC曲線 
（MCV50）

MT曲線

Trapecloid
曲線

表示旋轉方
向的凸輪 
曲線。

若凸輪曲線
混合時為
「×」。

PPIH 
  分度取放動作

PPOH 
  擺動取放動作

PPIH 
分割數（n）

PPOH 
擺角（ψ）

PPIH（凸輪的旋轉方向）

左旋 
（標準）

右旋

●Ⓐ ●●Ⓑ ●Ⓒ ●Ⓓ ●●Ⓔ ●Ⓕ ●●Ⓖ ●●Ⓗ ●●Ⓘ
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040
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050

004

008
012

006

002
003

8
12

4
6

045
030

2
3

090
060

※ R

S005

45
30
°
°

90
60
°
°

040

　〜

P

T

C

〜
L

40mm
50mm
63mm
80mm

5mm

40mm

１S

S

T

1

2

2

1

●Ⓕ凸輪的旋轉方向、搖動模式 ●●Ⓖ輸出軸形狀 ●●Ⓗ固定方式 ●●Ⓘ特別規格編號
PPOH（搖動模式） 直型（無鍵槽）

※以下規格請洽詢本公司。
・扭力保護器安裝

方式1 
  輸出軸朝上

※ 若為1號方式以外
請洽詢本公司。

※訂購取放模組需要
「特別規格編號」。
  此特別規格編號會與
顧客討論規格後決定。
  由於也承接選購品安
裝，請告知規格。

標準 將輸入軸從旋轉基準位置開始
旋轉時，輸出軸會如圖1→2的

順序旋轉。

輸出軸搖動基準位置

輸出軸搖動基準位置

輸入軸旋轉
基準位置（0°）

輸入軸旋轉
基準位置（0°）

次標準



D-539

產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

３５ １３５
２０５

３５
φ１４h６

１０

４５
５５ ３２

４０
１４
０

３０

１２５

ｃ

３２

４５

３０
ｄ

φ
１４
ｈ６

１０ １０５ １０

φ
７５
ｈ７

８５

φ
１６
ｈ６

φ
５５

MAX. １８
４５
４０

１１１１２

ｂ

１２

１２

ａ １１
６

１３５
１０

２６５

８０

１２

４０

３

５N９

１２０

１５
０

８０

軸間	40	mm 高速型

外形尺寸圖

4－M6 深10 輸出軸5×4－M6 深12

基準位置輸入軸

給排油口（Rc1／4）
油位計（φ20）輸入軸

升程

	●主體

PPIH・PPOH  040取放模組

特性值

精度

項	 	 目
特性值

輸出軸 輸入軸

容許軸向力  N ※ 800
容許徑向力  N 100 450
容許彎曲力矩  N・m 8 －
旋轉剛性（K）  N・m/rad 1200 －
慣性力矩  kg・m2 1.32×10-4 6.66×10-4

※ 輸出軸容許軸向力在以下公式中定義。
輸出軸容許軸向力＝（容許積載重量－最大積載重量）×9.81（N）

項	 	 目 特性值

內部摩擦扭力（Tin）  N・m 5
輸出軸內部重量（mo）  kg 0.4
主體重量  kg 12
油量  ℓ 0.6
烤漆顏色 銀色

項	 	 目
旋轉方向

項	 	 目 升程方向
分度 擺動

分割精度  ″（秒） ±120 ±120 行程精度  mm ※
重複精度  ″（秒） 30 30 重複精度  mm ±0.02
停留精度  ″（秒） 60 60

※升程量        6以下：±0.1
超過6 18以下：±0.2



D-540

產
品
規
格

滾
齒
凸
輪
模
組

小
型

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品

　　

60 5.8

12

8

150

60
90

150
90

5.8

4.0
5.8

14.7
14.7

2

6

4

3

120

120
180

180
75

180
90

240
150

210

5.8

14.7
14.7

14.7
14.7

14.7
5.8

14.7
14.7

14.7

3.13.74.1 2.12.42.7

7.5
6.6

4.1
2.5

4.5

8.7

5.6
5.3
3.4
9.5

5.3

7.7

4.8
3.0
8.8

4.0

2.2
3.7

5.9
6.7

3.33.7

2.0
3.3

5.3
6.2

2.9

4.7
5.5

3.3

2.4
2.0

4.1

2.8
2.4

3.9
4.6

2.2

2.7
3.6

2.2
3.3

5.5
5.9
5.6

2.7
6.1

6.8
5.4

7.5
6.7

3.2

9.4
8.7
7.1
8.7
4.3
3.6
8.0
7.3
7.6

3.8

8.8
7.8
6.3
8.0

3.2
7.2
6.5
6.9

7.1 6.4

2.9

5.9
6.7

4.8
6.1

5.5
2.4

5.0
5.2

2.32.6

5.4
6.1

4.3
5.5

4.8
5.4

3.8
4.9

5.0
2.1

4.5
4.8

4.4
4.0
4.3

4.9 4.4 3.9

4.0
3.4
2.2
3.6

3.2
2.7
3.1

4.0
4.6

2.9
4.1

3.7
3.3
3.6

3.6
2.9

3.2

2.7
2.3
2.7

2.83.3 2.3

2.5
3.3

2.8

2.3

2.3
2.0

6.314.7 8.29045

90

60

90

150
120

90
120

75
120

7.4
6.7
8.8

7.8
7.1
6.0
8.2

14.7

14.7
14.7

14.7
14.7

14.7
14.7

4.6

6.0
5.4

5.6
5.1
6.8

6.3

30
90
60

45
60

6.9
8.9
8.1

14.7
14.7

14.7
11.8

6.1

5.2
6.9

2.13.1 2.63.84.34.85.3

3.43.9

5.1
4.6

4.6
4.1

4.8
5.4

4.4
5.8

4.3
4.8

3.9
5.2

2.73.1

4.2
3.7

3.7
3.3

3.9
4.4

3.5
4.7

3.4
3.9

3.0
4.2

2.2

3.0

2.6
2.1

2.7
2.0

3.1
2.6

2.7
3.2

2.3
3.5

2.2

2.6

2.3

5.9
4.4

5.2
5.2
3.9

4.6
4.8
3.6

4.2
4.2
3.1

3.7
3.0
2.3

3.5
2.3

2.9
2.6

2.3

2.2

3.55.5 4.2 3.1 2.8 2.4

0.1
3.4
5.0
0.1
2.3
4.6

1.8
3.8

1.4
3.4

5.05.05.0120

15

18

10

70

70
120

120
35

120
30

25
65

5.0 3.9

5.0
5.0

5.0
2.9

3.4
5.0

5.0
1.0

5.0
2.8

3.2
5.0

5.0
0.9

1.1
4.4

2.7

2.3
4.3

4.6
0.3

5.0
0.3

0.4
3.2

5
17
60

3.3
5.0

1.2
5.0

0.4
4.3

0.81.21.82.84.35.0

1.2
3.0

0.9
2.6

1.6
3.9

0.6 0.1

0.4
1.7

2.1

0.7

1.0

2.9
0.9

1.6
0.2

0.3

0.4 0.1

0.8 0.4 0.2

2.6 1.7 0.7 0.2

30 60 60090 120 150 200 400300 500

30 60 60090 120 150 200 400300 500

12030 60 90 200150 300 400 500 600

輸出扭力表

輸出扭力表

積載重量表

PPIH040　凸輪曲線/MS

PPOH040　凸輪曲線/MS

PPIH、PPOH040　凸輪曲線/MS

分割數
n

擺動角
ψ（°）

升程量
Lo

（mm）

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定積載重量	Mm（kg）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

分度取放

擺動取放



D-541

產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

１５０１５
４０

２４５
１６５ ４０

５５

３

１４３

０
１７

９０

６５ ３７

１７
０ ５０

３２

５５

ｃ

５５

３７

ｄ
３２

１２ １２６ １２ ８５５５
５０

１３０１５

ｂ

１５

１５

ａ １４
０

１６０
１２

３００

９０

１５

φ１６h６
５N９

φ
１６
h６ φ
２０
h６

φ
６１

φ
８５
h７

MAX． ２５

軸間	50	mm 高速型

外形尺寸圖

4－M8 深15 輸出軸5 x 4－M8 深16

基準位置輸入軸

給排油口（Rc1／4）
油位計（φ20）

輸入軸

升程

	●主體

PPIH・PPOH  050取放模組

特性值

精度

項	 	 目
特性值

輸出軸 輸入軸

容許軸向力  N ※ 1200
容許徑向力  N 120 900
容許彎曲力矩  N・m 10 －
旋轉剛性（K）  N・m/rad 4200 －
慣性力矩  kg・m2 5.14×10-4 1.75×10-3

※ 輸出軸容許軸向力在以下公式中定義。
輸出軸容許軸向力＝（容許積載重量－最大積載重量）×9.81（N）

項	 	 目 特性值

內部摩擦扭力（Tin）  N・m 7
輸出軸內部重量（mo）  kg 0.8
主體重量  kg 21
油量  ℓ 1.2
烤漆顏色 銀色

項	 	 目
旋轉方向

項	 	 目 升程方向
分度 擺動

分割精度  ″（秒） ±120 ±120 行程精度  mm ※
重複精度  ″（秒） 30 30 重複精度  mm ±0.02
停留精度  ″（秒） 60 60

※升程量        6以下：±0.1
超過6 25以下：±0.2



D-542

產
品
規
格

滾
齒
凸
輪
模
組

小
型

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品

　　

4.25.25.96.88.018.7 9.160
15.8

10.0

18.4

12

8

150

45
90

90
150

20.9

8.9
12.4

5.3
23.3

18.7

7.1
14.6

30.9
30.9

11.7

18.5

4.6
8.1

21.6

8.9

3.8
6.8

3.2
6.1

14.0
16.4

7.38.2
5.5

12.8
15.0

4.8

11.2
13.4

7.3

5.2

9.8

6.1

9.1

3.7

11.2

4.6

5.7
8.6

4.0

4.1
7.6

16.0
18.2

14.5

16.3
12.6

12.8
13.9
13.1

2

6

4

3

120

120
180

75
180

180
90

240
150

210

20.9
22.9

18.9
6.1
9.4
20.9
16.7

17.9
17.3

18.7

30.9
30.9

30.9
30.9

30.9
14.6

30.9
30.9

8.3

18.8
21.3

14.8
19.1

16.3
15.4

5.3
17.0

16.730.9 15.0

6.27.1

14.3
16.2

11.1
14.6

4.5
12.9
3.8

11.6
12.3

4.85.6

13.0
14.9

10.0
13.3

11.5
13.2

11.8
8.6

11.8
3.3

11.3
10.6

10.4

10.0
9.3

11.4 10.3 9.1

7.8
9.7

7.1

8.4
4.2

6.9
5.9

3.5

9.4
11.1

6.3
9.8

7.4
8.2

8.5

6.4
8.5

7.2

4.4
5.8

5.9

6.07.4 4.8

5.1
7.5

6.1

4.6

4.7
3.6

12.8

10.9
12.2

14.1
10.2
11.4
13.0

12.5
14.3

15.030.9 19.89045

90

60

90

150
120

90
120

120
75

17.6
15.9
21.3

16.8
18.7

19.8
7.518.7

30.9
30.9

30.9
30.9

30.9
30.9

5.6
12.8
14.4

13.4

16.6
12.0

15.3

30
90
60

60
45 9.0

21.7
8.6

19.4
30.9
18.7

30.9
18.7 6.8

14.8

6.5
16.8

4.27.2 5.79.110.311.4

4.14.7

10.9
9.6

10.1
11.6

9.0
12.6

3.6

9.9
8.7

8.7
7.6

9.1
10.5

8.1
11.5

7.9
9.3

10.2
6.8

4.4

7.1

4.4
5.8

6.1

7.1
5.9

6.0
7.5

4.8
8.4

4.6

5.9

4.9

5.5

5.7

12.7
4.7

11.1
4.9

11.6
4.1

10.0
4.2

10.3
3.3

8.7
3.3

4.8
7.08.4

6.6
5.8

3.4

3.6

4.8

4.5

2.7

5.5
2.0

6.5

4.7
9.2

7.7
3.7

0.2
6.8
10.0
0.1

10.010.010.0120

38
25

120
70

15

20

10

70
120

120
70
34

120
29

24
65

0.41.65.0

10.0
9.7

9.4
5.6

7.3
3.3

10.0 7.9

10.0
10.0

5.4
10.0

6.7
10.0

10.0
1.8

10.0
5.7

6.3
10.0

10.0
1.9

2.2
8.9

5.5
9.4
0.5
4.3
8.3

6.6
10.0
0.6

0.8

5
17
60

6.9
10.0

2.4
10.0 8.6

0.9

1.62.53.85.78.610.0

4.1
1.1

2.5
0.3

0.9

2.5
6.2

1.7
5.0

3.4
7.9

1.3 0.2

0.7
3.2

4.3

1.3

2.0

5.9
1.9

3.2
0.5

0.2

0.5

0.9 0.3

1.7 0.9 0.4

5.3 3.4 1.4 0.5 0.1

30 60 60090 120 150 200 400300 500

30 60 60090 120 150 200 400300 500

12030 60 90 200150 300 400 500 600

輸出扭力表

輸出扭力表

積載重量表

PPIH050　凸輪曲線/MS

PPOH050　凸輪曲線/MS

PPIH、PPOH050　凸輪曲線/MS

分割數
n

擺動角
ψ（°）

升程量
Lo

（mm）

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定積載重量	Mm（kg）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

分度取放

擺動取放



D-543

產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

５０
３００
２００ ５０

３．５ １７４

７０
７７ ４５

６３２１
０

４０

１５ １８５

ｃ

４５

６５

４０
ｄ

１２ １６１ １２
１０５

MAX． ３０

５０
５５

１６１

b ａ １７
６

１９５
１２

３５５

１１５

１１５

６５
０
２１

φ２０h６
６N９

φ
１０
５h
７

φ
８０

φ
２５
h６

φ
２０
h６

１７
１７

１７ １７

軸間	63	mm 高速型

外形尺寸圖

4－M8 深15 輸出軸5 x 4－M8 深16

基準位置輸入軸

給排油口（Rc1／4）
油位計（φ20）輸入軸

升程

	●主體

PPIH・PPOH  063取放模組

特性值

精度

項	 	 目
特性值

輸出軸 輸入軸

容許軸向力  N ※ 2000
容許徑向力  N 200 1600
容許彎曲力矩  N・m 25 －
旋轉剛性（K）  N・m/rad 10000 －
慣性力矩  kg・m2 9.41×10-4 5.62×10-3

※ 輸出軸容許軸向力在以下公式中定義。
輸出軸容許軸向力＝（容許積載重量－最大積載重量）×9.81（N）

項	 	 目 特性值

內部摩擦扭力（Tin）  N・m 10
輸出軸內部重量（mo）  kg 1.6
主體重量  kg 36
油量  ℓ 2.0
烤漆顏色 銀色

項	 	 目
旋轉方向

項	 	 目 升程方向
分度 擺動

分割精度  ″（秒） ±120 ±120 行程精度  mm ※
重複精度  ″（秒） 30 30 重複精度  mm ±0.02
停留精度  ″（秒） 60 60

※升程量        6以下：±0.1
超過6 30以下：±0.2



D-544

產
品
規
格

滾
齒
凸
輪
模
組

小
型

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品

6.610.412.514.019.037.9 21.560 16.0
27.3

23.9

10.0

11.3

31.7

16

12

8

150
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輸出扭力表

輸出扭力表

積載重量表

PPIH063　凸輪曲線/MS

PPOH063　凸輪曲線/MS

PPIH、PPOH063　凸輪曲線/MS

分割數
n

擺動角
ψ（°）

升程量
Lo

（mm）

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定積載重量	Mm（kg）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

分度取放

擺動取放
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軸間	80	mm 高速型

外形尺寸圖

輸出軸6x4－M10 深20

基準位置輸入軸

給排油口（Rc3／8）
油位計（φ30）

輸入軸

升程
	●主體

PPIH・PPOH  080取放模組

特性值

精度

項	 	 目
特性值

輸出軸 輸入軸

容許軸向力  N ※ 2500
容許徑向力  N 300 2700
容許彎曲力矩  N・m 40 －
旋轉剛性（K）  N・m/rad 20000 －
慣性力矩  kg・m2 3.59×10-3 1.64×10-2

※ 輸出軸容許軸向力在以下公式中定義。
輸出軸容許軸向力＝（容許積載重量－最大積載重量）×9.81（N）

項	 	 目 特性值

內部摩擦扭力（Tin）  N・m 15
輸出軸內部重量（mo）  kg 2.9
主體重量  kg 67
油量  ℓ 4.0
烤漆顏色 銀色

項	 	 目
旋轉方向

項	 	 目 升程方向
分度 擺動

分割精度  ″（秒） ±120 ±120 行程精度  mm ※
重複精度  ″（秒） 30 30 重複精度  mm ±0.02
停留精度  ″（秒） 60 60

※升程量        6以下：±0.1
超過6 30以下：±0.2
超過30 40以下：±0.3
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輸出扭力表

輸出扭力表

積載重量表

PPIH080　凸輪曲線/MS

PPOH080　凸輪曲線/MS

PPIH、PPOH080　凸輪曲線/MS

分割數
n

擺動角
ψ（°）

升程量
Lo

（mm）

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定積載重量	Mm（kg）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

分度取放

擺動取放



D-547

產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

●MEMO



D-548

產
品
規
格

滾
齒
凸
輪
模
組

小
型

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品

PPIX・PPOX	Series
旋轉式取放	模組標準型

●軸間距離：50、63、80、110、140、180mm

規格
項	 	 目 PPIX050/PPOX050 PPIX063/PPOX063 PPIX080/PPOX080

旋
轉
方
向

分
度
規
格

分割數  2 3 4 6 8 2 3 4 6 8 2 3 4 6 8
最小分度角  ° 120 90 60 45 35 120 90 60 45 35 120 90 60 45 35
分割精度  ″（秒） ±120
重複精度  ″（秒） 30
停留精度  ″（秒） 60
凸輪曲線 MS曲線（標準）、MC曲線、MT曲線、Trapecloid曲線

擺
動
規
格

擺動角  ° 30 45 60 90 120 180 30 45 60 90 120 180 30 45 60 90 120 180
最小分度角  ° 30 35 45 60 90 120 30 35 45 60 90 120 30 35 45 60 90 120
分割精度  ″（秒） ±120
重複精度  ″（秒） 30
停留精度  ″（秒） 60
凸輪曲線 MS曲線（標準）、MC曲線、MT曲線、Trapecloid曲線

升
程
方
向

升程量範圍  mm 5∼18 5∼25 5∼30
標準升程量  mm 5 10 15 18 5 10 15 20 25 5 10 15 20 25 30
最小分度角  ° 24 33 40 44 20 28 35 40 45 19 26 32 38 42 46
行程精度  mm ±0.1 ±0.2 ±0.1 ±0.2 ±0.1 ±0.2
重複精度  mm ±0.05
凸輪曲線 MS曲線

輸入軸轉速 註1  rpm max.120
主體重量  kg 8 15 25
油量  ℓ 0.3 0.5 1.0
烤漆顏色 銀色

項	 	 目 PPIX110/PPOX110 PPIX140/PPOX140 PPIX180/PPOX180

旋
轉
方
向

分
度
規
格

分割數  2 3 4 6 8 2 3 4 6 8 2 3 4 6 8
最小分度角  ° 120 90 60 45 35 120 90 60 45 35 120 90 60 45 35
分割精度  ″（秒） ±120
重複精度  ″（秒） 30
停留精度  ″（秒） 60
凸輪曲線 MS曲線（標準）、MC曲線、MT曲線、Trapecloid曲線

擺
動
規
格

擺動角  ° 30 45 60 90 120 180 30 45 60 90 120 180 30 45 60 90 120 180
最小分度角  ° 30 35 45 60 90 120 30 35 45 60 90 120 30 35 45 60 90 120
分割精度  ″（秒） ±120
重複精度  ″（秒） 30
停留精度  ″（秒） 60
凸輪曲線 MS曲線（標準）、MC曲線、MT曲線、Trapecloid曲線

升
程
方
向

升程量範圍  mm 10∼40 10∼50 10∼70
標準升程量  mm 10 20 30 40 10 20 30 40 50 10 20 30 40 50 60 70
最小分度角  ° 25 35 41 47 20 30 35 40 45 18 26 31 36 40 44 48
行程精度  mm ±0.2 ±0.3 ±0.2 ±0.3 ±0.2 ±0.3
重複精度  mm ±0.05
凸輪曲線 MS曲線

輸入軸轉速 註1  rpm max.120 max.80 max.60
主體重量  kg 50 90 185
油量  ℓ 2.0 4.0 8.0
烤漆顏色 銀色

註1：關於規格以上轉速的適用請洽詢本公司。
註2：關於精度的詳細內容請參閱B-30頁。
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008
006

002
003

8

4
6

2
3

※ R

S005
　〜

P

T

C

L

080 060 030 S T S 1 X012345

050
063
080
110
140
180

110㎜
140㎜
180㎜

50㎜
63㎜
80㎜

030

090

180
120

060
045

070 70mm

5mm
〜

PPOX

180°
120°
90°
60°
45°
30°

PPIX・PPOX	Series
旋轉式取放模組	 標準型

●軸間距離：50、63、80、110、140、180mm

型號標示方法

●Ⓐ機種 ●Ⓑ軸間距離 ●●Ⓒ分割數（n）、擺角(ψ) ●Ⓓ升程量(Lo) ●Ⓔ凸輪曲線 ●Ⓕ凸輪的旋轉方向、搖動模式
MS曲線 
（標準）

MC曲線 
（MCV50）

MT曲線

Trapecloid
曲線

表示旋轉方
向的凸輪 
曲線。

若凸輪曲線
混合時為
「×」。

PPIX 
  分度取放動作

PPOX 
  擺動取放動作

PPIX 
分割數（n）

PPOX 
擺角（ψ）

PPIX（凸輪的旋轉方向）

左旋 
（標準）

右旋

●Ⓐ ●●Ⓑ ●Ⓒ ●Ⓓ ●●Ⓔ ●Ⓕ ●●Ⓖ ●●Ⓗ ●●Ⓘ
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小
型

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品

１S

S

T

1

2

2

1

●Ⓕ凸輪的旋轉方向、搖動模式 ●●Ⓖ輸出軸形狀 ●●Ⓗ固定方式 ●●Ⓘ特別規格編號
PPOX（搖動模式） 直型（無鍵槽）

※以下規格請洽詢本公司。
・中空孔規格
・扭力保護器安裝

方式1 
輸出軸朝上

※ 若為1號方式以外
請洽詢本公司。

※訂購取放模組需要
「特別規格編號」。
  此特別規格編號會與
顧客討論規格後決定。
  由於也承接選購品安
裝，請告知規格。

標準 將輸入軸從旋轉基準位置開始
旋轉時，輸出軸會如圖1→2的

順序旋轉。

輸出軸搖動基準位置

輸出軸搖動基準位置

輸入軸旋轉
基準位置（0°）

輸入軸旋轉
基準位置（0°）

次標準
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產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

４０

４０
５０

５５
１４
５ １２
９

３５
１０

８

３２

９０
１６０

８０
４０

３５

３２

８

３０

c

１５
８

d

３０

６４
５０ １５

８ ８５

５N９

３

９５

４５
４０

MAX．１８

ab

５５

２４０
１１０
９０

φ１４h６

φ
１６
h６

φ
５５ φ
７５
h７

１０１０ １０

φ
１４
h６

０

５５

１５

軸間	50	mm 標準型

外形尺寸圖

輸出軸

2×4－M6 深12
（頂底面同一位置）

4－M6 深12

基準位置

輸入軸

給排油口（Rc1／4）
油位計  （φ20）

輸入軸

升程

	●主體

PPIX・PPOX  050取放模組

特性值

精度

項	 	 目
特性值

輸出軸 輸入軸

容許軸向力  N ※ 1000
容許徑向力  N 150 900
容許彎曲力矩  N・m 10 －
旋轉剛性（K）  N・m/rad 1200 －
慣性力矩  kg・m2 1.32×10-4 6.86×10-4

※ 輸出軸容許軸向力在以下公式中定義。
輸出軸容許軸向力＝（容許積載重量－最大積載重量）×9.81（N）

項	 	 目
旋轉方向

分度 擺動

分割精度  ″（秒） ±120 ±120
重複精度  ″（秒） 30 30
停留精度  ″（秒） 60 60

項	 	 目 特性值

內部摩擦扭力（Tin）  N・m 5
輸出軸內部重量（mo）  kg 0.4
主體重量  kg 8
油量  ℓ 0.3
烤漆顏色 銀色

項	 	 目 升程方向

行程精度  mm ※
重複精度  mm ±0.05

※升程量        6以下：±0.1
超過6 18以下：±0.2
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產
品
規
格

滾
齒
凸
輪
模
組

小
型

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品

8 45
60

35
75

6.6
5.8
3.7
8.4

11.8
11.8

5.8
14.7

5.6
6.3

3.6
8.1

4.2
3.7
2.2
5.5

6.2
5.4
3.5
7.9

5.3
6.0

3.4
7.8

4.9
5.6

3.1
7.2

4.4
5.0

2.8
6.4

4.0
4.6

2.5
5.9

1202

6

4

3

60

90

60
45

75

150
120
90
150

4.74.811.8

7.6
6.5
6.0
4.0
2.4
8.4
7.8
6.7
7.2

4.0

11.8

14.7
14.7

5.8

14.7
14.7
14.7
14.7

2.3

5.8

7.4
6.2

3.8

8.4
7.6
6.5
7.0

4.9
4.1
3.8
2.5
1.4
5.7
5.1
4.3
4.7
3.14.14.44.5

2.3

7.2
6.1
5.6
3.8

8.2
7.4
6.3
6.8

2.02.2

5.5

7.0
5.9

3.7
5.1

6.5
5.5

3.4

8.0
7.3
6.2
6.7

7.5
6.8
5.7
6.2

3.43.7

1.8

4.6

5.8
4.9

3.0

6.7
6.0
5.1
5.6

1.6

4.2

5.3
4.4

2.7

6.1
5.5
4.6
5.1

7.88.514.760

150

180 150
120

120

90

60

90
120

90
75

60

60
75

45

7.98.414.7

7.2
4.8

14.7
11.8

6.6
4.4

7.8
6.7
7.8
7.1
4.7
8.4
7.6
6.5

14.7
14.7

14.7
14.7

14.7

11.8
14.7

14.7

6.1
7.2

7.1
6.4

7.0

4.3
7.7

5.9

45

30
30

45
35
60
45

7.5
5.0
9.3
8.7
5.711.8

14.7
11.8
14.7
14.7

5.2

6.9
4.6
8.6
8.0

3.8
2.5
4.6
4.1
3.5
4.1
3.7
2.3
4.4
4.0
3.3
4.5
3.9
2.4
5.0
4.6
2.8

4.85.35.96.47.0

6.16.57.1

5.9
3.9

5.4
3.6

5.1
3.4

6.4
5.5
6.4
5.7
3.8
6.9
6.2
5.3

5.0
5.9

5.8
5.3

4.6
5.5

5.4
4.9

5.7

3.5
6.3

4.8
5.3

3.2
5.9

4.5

5.05.4

4.5
3.0

4.1
2.7

4.1
4.9

4.8
4.4

4.7

2.9
5.2

4.0

3.8
4.5

4.4
4.0

4.3

2.6
4.8

3.6

4.6

6.1
4.1
7.7
7.1

3.94.2

5.6
3.7
7.1
6.5

5.2
3.5
6.6
6.1

3.5

4.6
3.0
5.9
5.4

3.1

4.2
2.7
5.4
4.9

60
50
44
60
50
40
50
40
33
40
30
24

18

15

10

5

3.3
3.1
2.9
3.4
3.2

2.7

2.3
2.5

2.8
2.7

3.0
3.5
3.4
3.2
3.7
3.5
3.4

3.1

2.7

2.3
2.9

2.5

2.9
2.7

0.5
0.3
0.2
0.6
0.4
0.2
0.7
0.4
0.2
0.9
0.5
0.3

2.3
2.0
1.8
2.4
2.2

1.61.9

1.4
1.6

2.1
1.8

1.1
1.3

1.8
1.5

2.7

1.9
2.5
2.3
2.0

2.4
2.2

2.12.3

1.9

1.5
2.2

1.6
1.5

1.1
1.9

1.2

2.0
1.7

1.7
1.4

1.1

0.7
0.8

1.3
1.0

0.8

0.4
0.5

0.9
0.7

1.6

1.0

0.7
1.4

0.7

1.2
0.9

1.2

0.7

0.4
1.0

0.4

0.8
0.5

20 30 12040 50 60 80 100

20 30 12040 50 60 80 100

20 30 12040 50 60 80 100

輸出扭力表

輸出扭力表

積載重量表

PPIX050　凸輪曲線/MS

PPOX050　凸輪曲線/MS

PPIX、PPOX050　凸輪曲線/MS

分割數
n(°)

擺動角
ψ（°）

升程量
Lo

（mm）

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定積載重量	Mm（kg）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

分度取放

擺動取放
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產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

６７
４５

６３
１７
５ １５
９ ３２ ３２

１０５
１８５

４０
１５

８

３７

４０

４５
９０

３７

８

c

８
１７

d

５６
７４ ８

１７

５N９

３

１２３

MAX．２５

５０
５５

b

７０

a

２８０
８５

１２１５
１４０
１１０ １５

φ１６h６

φ
１６
h６

φ
２０
h ６

φ
６１ φ
８５
h７

４５
０
１７

７０

軸間	63	mm 標準型

外形尺寸圖

輸出軸
2×4－M8 深16
（頂底面同一位置）

4－M8 深16

基準位置

輸入軸

給排油口（Rc1／4）
油位計  （φ20）

輸入軸

升程

	●主體

PPIX・PPOX  063取放模組

特性值

精度

項	 	 目
特性值

輸出軸 輸入軸

容許軸向力  N ※ 1500
容許徑向力  N 190 1100
容許彎曲力矩  N・m 15 －
旋轉剛性（K）  N・m/rad 4200 －
慣性力矩  kg・m2 5.14×10-4 2.19×10-3

※ 輸出軸容許軸向力在以下公式中定義。
輸出軸容許軸向力＝（容許積載重量－最大積載重量）×9.81（N）

項	 	 目
旋轉方向

分度 擺動

分割精度  ″（秒） ±120 ±120
重複精度  ″（秒） 30 30
停留精度  ″（秒） 60 60

項	 	 目 特性值

內部摩擦扭力（Tin）  N・m 7
輸出軸內部重量（mo）  kg 0.8
主體重量  kg 15
油量  ℓ 0.5
烤漆顏色 銀色

項	 	 目 升程方向

行程精度  mm ※
重複精度  mm ±0.05

※升程量        6以下：±0.1
超過6 25以下：±0.2
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產
品
規
格

滾
齒
凸
輪
模
組

小
型

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品

20 30 12040 50 60 80 100

20 30 12040 50 60 80 100

13.114.115.517.418.719.119.620.330.975

8
60
45
35

10.8
9.5
6.3

18.7
18.7
14.6

10.4
9.2
6.0

6.8
5.7
3.2

9.2
8.0
5.2

10.1
8.9
5.8

9.9
8.7
5.7

8.1
7.1
4.4

7.4
6.3
3.8

2

6

4

3

60

45
60

90
75

150

150
120
90

120

18.3
15.4
9.8
6.8
5.9
20.3
18.6
15.9
17.0

14.6

30.9
30.9

18.7
14.6

30.9
30.9

30.9
30.9

5.7

14.8
17.6

9.5
6.5

18.2
20.3

15.3
16.7

7.918.7 7.6

11.6
9.3
6.2
4.1
3.2
13.6
12.2
10.0
11.1
4.9

15.6
13.0
8.4
5.7
4.9
18.0
16.2
13.5
14.8
6.7

14.6
15.9

19.3
17.4

16.8
14.0

5.5

17.2
14.4
9.2
6.3

19.7
17.7
14.9
16.2

5.3

9.0
6.2

7.4 7.3

4.3

13.9
11.5
7.4
5.0

16.1
14.4
12.0
13.2

3.7

10.3
12.6

6.7
4.5

13.1
14.7

10.9
12.0

6.0 5.4

45 30.9 15.4 14.0

150180

120

90

60

90

120

120
150

90

60
75

75
60

15.817.030.9
7.9
20.3
18.6
15.9
18.6
16.8
14.4
20.3
18.3

30.9

30.9
18.7

30.9
30.9

30.9
30.9

30.9
30.9

17.0

19.2
7.2

17.2
14.5

13.1
15.3

18.6
16.7

30

45

45

45
60

35
60

30

20.7
18.1
8.3
22.8
21.2
9.3

30.9

30.9
30.9

18.7
30.9

18.7
19.3

16.5
18.8

7.5
21.1

8.5

9.0
3.9
11.0
9.8
8.1
9.6
8.5
7.0
10.6
9.3
7.4
10.7
9.1
3.5
12.1
10.9
4.1

8.311.4 10.5 9.312.5

12.0
5.5
14.6
13.1
11.0
12.9
11.6
9.9
14.1
12.7

12.914.1

15.2
13.6

12.5
10.7

14.1
11.8

15.7

13.915.2

6.5
17.1
15.4
12.9

13.6
11.7
16.6
14.9

5.9
9.710.7

11.5

13.0
11.7

4.8

9.7

10.3

12.6
11.2

8.7

10.5

11.9
4.3

8.8
10.6

7.8
9.3

11.5
10.2

14.3
12.5
5.5
16.1
14.7
6.3

17.3

15.4
13.4

15.817.3

16.8
14.7
6.7
18.9

7.5

6.0

6.9
13.0

12.7
11.0

14.3
4.7

5.5
11.9

9.9
11.6

4.1
13.1

4.8

60
50
45
55
45
40
50
40
35
40
35
28
35
25
20

25

20

10

15

5

3.95.2

5.8
5.3
5.0
6.0
5.5

4.6
4.1
3.8
4.8
4.3

6.2
5.8
5.5
6.4
6.2
5.7
6.7
6.4
6.0

4.9

4.6
5.1

4.2
5.2

5.6
4.3

5.1
4.6

－

－

0.5
0.2

0.6
0.2

0.8
0.3
0.1
0.8
0.5
0.1
1.3
0.5
0.1

1.72.33.0

3.8
3.2
2.9
4.0
3.4

2.53.1
2.5
2.2
3.3
2.6

1.9
1.6
2.7
2.0

4.0

4.2
3.6
3.2
4.3

3.3
4.8
4.1
3.5

2.53.2

2.8
3.5

2.4
3.5

2.2
2.9

1.8
2.9

4.1
2.5

3.3
2.7

3.5
1.9

2.7
2.0

0.30.9

1.6

1.7
1.2

1.1
0.8

1.0
0.5
0.3
1.1
0.6

1.6

1.0
1.9

1.9
1.3

1.7
1.1

1.0
2.6

0.9

0.7
1.2

0.4
1.2

1.8
0.4

1.0
0.5

20 30 40 8050 60 100 120

輸出扭力表

輸出扭力表

積載重量表

PPIX063　凸輪曲線/MS

PPOX063　凸輪曲線/MS

PPIX、PPOX063　凸輪曲線/MS

分割數
n(°)

擺動角
ψ（°）

升程量
Lo

（mm）

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定積載重量	Mm（kg）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

分度取放

擺動取放
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產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

２２５

１０
２０
０

１０
８０

２２
０

８５
５５

４０

１２５５０

４５

１１０
５５

５０

４５

４０

c

２０
１０

d

７０ ２０
９０ １０

１５０
６N９

３．５

MAX．３０

５５
５０

b

９０

a

２０

３３０
１０５

１２
１７０
１３０ ２０

φ２０h６

１５

φ
１０
５h
７

φ
８０

φ
２５
h６

φ
２０
h６

５５

９０

２０
０

軸間	80	mm 標準型

外形尺寸圖

輸出軸
2×4－M8 深16
（頂底面同一位置）

4－M8 深16

基準位置

輸入軸

給排油口（Rc3／8）
油位計  （φ30）

輸入軸

升程

	●主體

PPIX・PPOX  080取放模組

特性值

精度

項	 	 目
特性值

輸出軸 輸入軸

容許軸向力  N ※ 2700
容許徑向力  N 280 2200
容許彎曲力矩  N・m 40 －
旋轉剛性（K）  N・m/rad 10000 －
慣性力矩  kg・m2 9.41×10-4 7.4×10-3

※ 輸出軸容許軸向力在以下公式中定義。
輸出軸容許軸向力＝（容許積載重量－最大積載重量）×9.81（N）

項	 	 目
旋轉方向

分度 擺動

分割精度  ″（秒） ±120 ±120
重複精度  ″（秒） 30 30
停留精度  ″（秒） 60 60

項	 	 目 特性值

內部摩擦扭力（Tin）  N・m 10
輸出軸內部重量（mo）  kg 1.6
主體重量  kg 25
油量  ℓ 1.0
烤漆顏色 銀色

項	 	 目 升程方向

行程精度  mm ※
重複精度  mm ±0.05

※升程量        6以下：±0.1
超過6 30以下：±0.2
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產
品
規
格

滾
齒
凸
輪
模
組

小
型

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品

5.26.27.38.69.49.710.010.423.335
8

60
45

25.7
22.6

37.9
37.9

24.8
21.8

16.3
13.9

21.9
19.2

24.1
21.2

23.6
20.7

19.5
16.9

17.7
15.3

2

4

6

3

75

45

75
60

90

120

60
150

90
150
120

35.3
32.0
27.1
23.3
21.1
9.7
35.3
32.6
28.0
29.9

37.9

51.5

51.5
51.5

37.9

51.5

23.3
51.5

51.5
51.5

20.3

26.1

34.2
30.8

22.5

31.8

9.3
35.3

26.9
29.3

26.351.5 25.3

22.7
20.2
16.5
14.8
13.1
5.3
23.7
21.3
17.7
19.6
16.7

30.3
27.3
22.9
19.9
18.0
8.1
31.3
28.3
23.8
26.0
22.4

19.8

33.3
30.0
25.3
21.9

9.1
34.4
31.0
26.2
28.6

19.3

24.7

32.6
29.4

21.4

30.4

8.8
33.7

25.7
28.0

24.7 24.1

15.9

27.0
24.2
20.2
17.7

27.9
25.2
21.2
23.2

7.0
14.4

18.2

24.6
22.0

16.1

23.0
25.6
6.1

19.2
21.1

19.9 18.1

120

180

90

120

150
120
150

75

90
90

60
75

29.9
26.3
35.3
32.6
28.0
32.6
29.5
25.5
35.3

51.5

51.5
51.5
51.5

51.5

51.5
51.5

51.5
51.5

30.2

27.8
24.0
33.4

26.9

25.5
29.8

23.2
32.3

60

45

30
60

60

60
45

45
35

30
45

32.0
27.1
35.9
31.6
19.6
39.3
36.7
22.2

51.5

51.5

51.5
51.5

51.5
37.9

37.9
51.5

36.4

32.7

29.2
24.7

28.8
17.8

20.2
33.5

15.8
13.4
19.2
17.2
14.2
16.9
15.0
12.5
18.4
16.3
13.1
18.5
15.8
8.8
20.8
18.9
10.4

21.1
18.2
25.4
22.9
19.3
22.6
20.4
17.5
24.6

26.9

24.8
21.4
29.8

22.8
26.6
24.0
20.7
28.9

24.7

22.7
19.6
27.3

21.9

20.8
24.3

18.9
26.4

20.4

18.8
16.1
22.7

17.1
20.1
18.1
15.4
21.9

18.6

17.1
14.6
20.7

16.4

15.5
18.3

13.8
19.9

22.1
18.6
24.9
21.8
13.3
27.7
25.4
15.1

32.5

26.1
22.0
29.2
25.7
15.8

29.9
18.0

29.8

26.8

23.8
20.1

23.5
14.4

16.4
27.4

24.7

19.6
16.3
22.1
19.3
11.5

22.6
13.2

22.5

20.1

17.8
14.6

17.4
10.1

11.7
20.5

10.012.2305

60
50
46
60
50
42
55
45
38
50
40
32
40
30
26
40

30

25

20

15

10

7.29.6

10.6
9.8
9.4
11.2
10.5

8.4

9.0

7.5
7.0

8.2

11.5
10.8
10.0
11.8
11.1
10.2
11.9
11.1
10.6
12.6

7.5

9.3
8.4

9.6
8.8

8.6

7.6
9.7

7.9
10.6

19 11.1 8.4
1.62.63.95.87.08.3

0.6
－
－
1.0
0.3
－
1.1
0.4
－
1.4
0.5
－
1.3
0.3
－
2.8

2.83.95.4

6.8
5.7
5.2
7.3
6.4

4.25.4

6.0

4.3
3.8

5.0
4.8

3.2
2.7

3.8

7.6
6.6
5.6
7.9
6.9
5.7
8.0
6.7
5.9
9.1

4.2

6.2
5.2

6.6
5.5

3.0

5.1
4.0

5.4
4.2

5.1

4.2
6.6

4.3
7.9

3.9

3.0
5.4

3.1
6.9

0.41.3

2.5

3.1

1.6
1.2

2.1

1.4

1.9

0.6
0.3

1.1

1.4

3.3
2.3

3.6
2.5

2.1

1.4
3.6

1.5
5.2

0.5

2.0
1.1

2.3
1.3

1.0

0.5
2.3

0.5
3.9

－6.3 4.7 3.5 1.7 0.7
20 30 12040 50 60 80 100

20 30 12040 50 60 80 100

20 30 12040 50 60 80 100

輸出扭力表

輸出扭力表

積載重量表

PPIX080　凸輪曲線/MS

PPOX080　凸輪曲線/MS

PPIX、PPOX080　凸輪曲線/MS

分割數
n(°)

擺動角
ψ（°）

升程量
Lo

（mm）

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定積載重量	Mm（kg）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

分度取放

擺動取放
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產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

１２
２６
１

１２
１１
０

２８
５

１１
０

６５

５０５０

２０
５５

２６０
１５０
１３０

６５

５２

５５

５２

dc

２５
１０６
８０ ２５

８N９

４

１９５

MAX．４０
８５
８０

a

１１５

２２０
１７０

b

２５
１２０

１５

４２５

２５

φ２５h６

φ
９５ φ
１２
５h
７

φ
３０
h６

φ
２５
h６

１２１２

６５
０
２５

１１５

軸間	110	mm 標準型

外形尺寸圖

輸出軸

2×4－M10 深20
（頂底面同一位置）

4－M10 深20

基準位置

輸入軸

給排油口（Rc3／8）
油位計  （φ30）

輸入軸

升程

	●主體

PPIX・PPOX  110取放模組

特性值

精度

項	 	 目
特性值

輸出軸 輸入軸

容許軸向力  N ※ 3200
容許徑向力  N 400 3300
容許彎曲力矩  N・m 60 －
旋轉剛性（K）  N・m/rad 20000 －
慣性力矩  kg・m2 3.59×10-3 3.42×10-2

※ 輸出軸容許軸向力在以下公式中定義。
輸出軸容許軸向力＝（容許積載重量－最大積載重量）×9.81（N）

項	 	 目
旋轉方向

分度 擺動

分割精度  ″（秒） ±120 ±120
重複精度  ″（秒） 30 30
停留精度  ″（秒） 60 60

項	 	 目 特性值

內部摩擦扭力（Tin）  N・m 20
輸出軸內部重量（mo）  kg 2.9
主體重量  kg 50
油量  ℓ 2.0
烤漆顏色 銀色

項	 	 目 升程方向

行程精度  mm ※
重複精度  mm ±0.05

※升程量        30以下：±0.2
超過30 40以下：±0.3
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產
品
規
格

滾
齒
凸
輪
模
組

小
型

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品

8 45
60

75
35

116.0
37.3
57.6
74.7

91.5
129.0

140.0
67.4

112.0

55.4
71.9

35.8
84.3
18.5
34.1
46.9

105.0
30.7
48.6
63.6

107.0109.0
34.6
53.8
70.0

52.5
68.5

33.5 26.1

56.4
42.6

100.0

38.0
51.1

91.2
22.2

2 120

6

4

3

60

90
45
60

75

150

120
150

90

52.8129.0 54.8
98.0
58.3
107.0
116.0
34.9
40.3
59.4
88.7
105.0

67.4

91.5
140.0
140.0

67.4

140.0
140.0

140.0
129.0

33.5

101.0

57.3
85.3

38.7

104.0
115.0

96.0
56.1

33.9
72.6
35.7
78.8
87.9
18.8
23.8
37.1
60.9
75.0

46.5
90.0
49.4
97.7
108.0
29.0
33.9
50.6
79.3
94.4

51.3 50.2

110.0
32.4
37.6
55.7
82.9
98.3

93.5
54.6
102.0
112.0

31.5

54.5
81.0
96.1

36.7

99.4

91.6
53.3

41.2 37.1

25.0
29.8

74.9
89.9

44.8

85.9
43.6
93.3
104.0

21.7

40.6
67.3
81.6

26.5

85.2
94.7

78.4
39.3

117.0 113.060 140

150

180 150
120

120

90

60

90
120

90
75

60

60
75

45

116.0 115.0140

98.0
54.8

140
129

96.0
50.0

107.0
58.3
107.0
96.6
53.1
116.0
105.0
88.7

129
140

140
140

140

129
140

140

53.1
104.0

103.0
93.0

101.0

48.3
112.0

85.3

45

30
30

45
35
60
45

103.0
57.0
129.0
120.0
64.6129

140
129
140
140

58.7

99.6
51.8
126.0
116.0

58.7
27.1
71.2
63.8
28.6
62.5
55.5
24.1
68.1
60.4
48.6
68.7
58.7
24.3
77.2
70.0
28.9

74.592.299.2108.0 82.0

78.3
37.7
94.3
85.0
40.0
83.8
75.6
36.0
91.1
82.1
68.9

101.0111.0

92.0
44.5

84.2
40.7

99.9
47.3
98.5
89.0
42.9
107.0
96.6
81.5

43.2
91.4

90.2
81.4

88.4

39.1
98.0

74.4

76.884.1

69.7
33.3

63.5
29.9

75.7
35.2
74.5
67.0
31.3
81.1
72.8
60.5

31.6
69.0

67.8
60.6

65.9

27.5
73.8

54.0

80.8
38.3
103.0
94.3
43.752.2

95.3
46.0
120.0
111.0

47.4

87.1
41.7
110.0
101.0

37.8

71.4
32.9
91.4
83.8

33.1

64.4
28.4
83.4
76.1

60
50
47
60
50
41
55
45
35
40
30
25

40

30

20

10

21.5
19.6
18.9
23.3
21.8

16.7

13.7
14.5

18.5
16.8

19.8
24.5
23.3
21.3
25.1
23.7
22.4

20.5

18.3

14.5
19.9

15.8

18.4
16.7

0.8
－
－
1.8
0.6
－
2.8
1.4
－
3.2
1.1
－

7.6
5.5
4.8
9.6
7.5
5.2
11.1
8.9
6.1
11.6
8.6
6.6

13.0
10.7
9.9
14.9
13.0

10.0

7.0
7.7

12.0
9.9

17.0

10.5
16.4
14.5
11.6

14.4
12.4

14.1

11.4

7.5
13.5

8.5

11.2
9.1

4.3

2.0
2.5

5.9
4.1

2.1

0.4
0.8

3.5
2.0

7.8

5.3

2.3
7.3

2.9

4.9
3.2

5.1

2.9

0.6
4.7

1.0

2.6
1.3

20 30 12040 50 60 80 100

20 30 12040 50 60 80 100

20 30 12040 50 60 80 100

輸出扭力表

輸出扭力表

積載重量表

PPIX110　凸輪曲線/MS

PPOX110　凸輪曲線/MS

PPIX、PPOX110　凸輪曲線/MS

分割數
n(°)

擺動角
ψ（°）

升程量
Lo

（mm）

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定積載重量	Mm（kg）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

分度取放

擺動取放
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產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

３１０

１５
１５

３３
０

１４
０

３６
０ １４

０
８０

５６５６

６５ １８０
１６０

６０

６５

８０

６０

c

１５ １３０
３０ １００

d

１５
３０

８N９

４

２５０

MAX．５０

８５
８０

１４５

b

５０５
１４０

１８ ３０
２８０
２２０

a

３０

φ３０h６

φ
１５
０h
７

φ
１１
５

φ
３５
h６

φ３
０h
６

２０

０
３０

１４５

８０

軸間	140	mm標準型

外形尺寸圖

輸出軸

2×4－M12 深24
（頂底面同一位置）

4－M12 深24

基準位置

輸入軸

給排油口（Rc3／8）
油位計  （φ30）

輸入軸

升程

	●主體

PPIX・PPOX  140取放模組

特性值

精度

項	 	 目
特性值

輸出軸 輸入軸

容許軸向力  N ※ 4800
容許徑向力  N 530 4900
容許彎曲力矩  N・m 120 －
旋轉剛性（K）  N・m/rad 30000 －
慣性力矩  kg・m2 7.3×10-3 0.11
※ 輸出軸容許軸向力在以下公式中定義。
輸出軸容許軸向力＝（容許積載重量－最大積載重量）×9.81（N）

項	 	 目
旋轉方向

分度 擺動

分割精度  ″（秒） ±120 ±120
重複精度  ″（秒） 30 30
停留精度  ″（秒） 60 60

項	 	 目 特性值

內部摩擦扭力（Tin）  N・m 35
輸出軸內部重量（mo）  kg 5.6
主體重量  kg 90
油量  ℓ 4.0
烤漆顏色 銀色

項	 	 目 升程方向

行程精度  mm ※
重複精度  mm ±0.05

※升程量        30以下：±0.2
超過30 50以下：±0.3
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產
品
規
格

滾
齒
凸
輪
模
組

小
型

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平
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平
行
凸
輪
模
組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品

18320521121622222927275

8
60
45
35

248
169
148

190
129
70

144
109
49

174
117
63

178
120

183
124
68 65

162
115
58

2

6

4

3

60

45
60

90
75

120
150

90
150
120

148

272
272

169
148

272
272

248
272

66

178
209

133
76

213
229

151
197

169 109

165
139
114
56
47
189
172
114
159
93

192
163
122
69
60
218
198
138
184
100

196
167
125

223
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141
188

64

172
201

128
73

208
229

145
193

62
71

102105

186
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120
64
55
212
193
128
178
98

17827245

150180

120

90

60

90

150
120

120
90

60
75

75
60

197272

272

272
169

272
248

248
272

272
272

213

229
109

213
151

138
194

229
209

30

45

45

45
60

35
60

30
272

272
272

248
272

248
237

206
233

147
253

165

129
75
154
139
92
137
124
82
148
134
112
150
131
87
166
152
98

128138151170

156
92
185
168
112
166
150
102
179
163

170190
100
202
184
123
181
165
112
196
178

203

226
105

206
138

126
184

219
199

145
85
172
156
104
154
140
94
167
151

181
160
108
200
185
122

198
175
119
218
202
134

226

197
222

134
244

151

168
149
100
186
172
113

22.4
19.1
16.9
24.7
21.8
17.5
26.0
23.1
18.5
26.6
23.1
20.4
28.2
24.0
20.3

60
50
45
60
50
40
55
45
35
45
35
30
35
25
20

50

40

20

30

10

26.0

30.1
27.1
25.1
32.2
29.8

31.5

31.2
33.5

27.3
34.2

35.5
29.3

32.6
29.8

3.7
1.4
0.2
5.5
3.0
0.3
6.6
3.7
0.6
6.8
3.3
1.4
8.4
3.7
1.0

12.1
8.7
6.8
14.4
11.2
7.1
15.7
12.3
7.8
16.1
11.9
9.1
17.9
12.5
8.6

11.4

16.6
13.1
11.1
19.0
15.8

20.3
17.0
12.2
20.8
16.7
13.8
22.5
17.5
13.5

4.1

8.6
5.5
3.9
10.8
7.7

12.0
8.6
4.6
12.3
8.2
5.7
14.1
8.7
5.2

20 504030 60 80

20 504030 60 80

20 8060504030

輸出扭力表

輸出扭力表

積載重量表

PPIX140　凸輪曲線/MS

PPOX140　凸輪曲線/MS

PPIX、PPOX140　凸輪曲線/MS

分割數
n(°)

擺動角
ψ（°）

升程量
Lo

（mm）

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定積載重量	Mm（kg）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

分度取放

擺動取放
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產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

４２
４

４６
０

１８
０

１８
１８
０

１０
０ １８

７５ ７５

１００
２５

８５
２００

３９５
２２５

８０

８５

８０

dc

４０ １２０
１８ １６４

４０
１８

５

１２N９
３２０

MAX．７０

１００
９５

a

１９０

２８０
３６０

b

１６０
２０ ４０

６２０

４０

φ４０h６

φ
４０
h６

φ
１９
０h
７

φ
１５
０

φ
４５
h６

１９０

４０
０

１００

軸間	180	mm標準型

外形尺寸圖

輸出軸

2×4－M16 深32
（頂底面同一位置）

4－M16 深32

基準位置

輸入軸

給排油口（Rc1／2）
油位計  （φ30）

輸入軸

升程

	●主體

PPIX・PPOX  180取放模組

特性值

精度

項	 	 目
特性值

輸出軸 輸入軸

容許軸向力  N ※ 7000
容許徑向力  N 700 6200
容許彎曲力矩  N・m 170 －
旋轉剛性（K）  N・m/rad 70000 －
慣性力矩  kg・m2 2.3×10-2 0.39
※ 輸出軸容許軸向力在以下公式中定義。
輸出軸容許軸向力＝（容許積載重量－最大積載重量）×9.81（N）

項	 	 目
旋轉方向

分度 擺動

分割精度  ″（秒） ±120 ±120
重複精度  ″（秒） 30 30
停留精度  ″（秒） 60 60

項	 	 目 特性值

內部摩擦扭力（Tin）  N・m 50
輸出軸內部重量（mo）  kg 11
主體重量  kg 185
油量  ℓ 8.0
烤漆顏色 銀色

項	 	 目 升程方向

行程精度  mm ※
重複精度  mm ±0.05

※升程量        30以下：±0.2
超過30 70以下：±0.3
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產
品
規
格

滾
齒
凸
輪
模
組

小
型

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
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輪
模
組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品

231239246253263345458
60 568 361 347 338 330 306

2

4

6

3

75

60

35
75

45
90

120

60
150

90
150
120

318

710

318
710

568
345

710

216
710

568
568

203

424

189
464

278
272

432

135
465

287
306

568 271

195

409

181
449

267
262

422

129
464

276
300

190

174
437
397
259
255

125
451
411
269
292

261 254

185

388

168
428

251
249

402

121
442

262
285

171

360

153
397

232
241

374

117
411

243
265

248 230

26356860

180

120

90

150
120

90

150
120

90
75

568
568

568

710
710

710
568

306
271

287

465
432

432
302

60

45

30

35

45

75
60

60
45

45
60

30

568

568

710
710

710
710

710
710

568

280

278

464
424

471
419

480
510

315

177193212239

284
247

262

439
400

394
275

253
220
392
357
233
352
245

232
201

213

359
326

322
223

215
186

197

334
303

299
206

254

253

425
387

429
381

438
472

286

225

379
345
224
383
340

422
390
254

204

203

347
315

350
310

357
386

230

187

187

322
292

325
286

331
359

211

20 30 40 50 60

20 30 40 50 60

40.426

60
50
48
60
50
44
60
50
40
50
40
36
45
35
31
40
30

70

60

50

40

30

20

45.8

40.4

43.1

35.2
33.9

38.5
34.7

37.1

35.7
41.8

45.2
40.1

38.3

46.8
41.5

49.0
43.8

35
25
18

10
52.1
48.0
41.5

3.48.215.325.6

24.333.6

27.8

30.6

22.2
20.8

25.3
21.2

18.5
13.0
11.8
21.3
15.9
12.0

23.0

21.9
28.8

32.5
26.3

23.8

34.1
27.4

36.6
29.7

13.3

19.2
12.5
22.9
16.4

24.4
17.4
13.8
27.1
19.4

11.417.1

11.6

14.2

6.7
5.6

9.1
5.7

6.5

8.8

2.2
1.4

4.3
1.4

6.7

6.1
12.0

15.5
9.4

7.0

17.0
10.2

19.6
12.0

2.1

1.7
6.8

9.9
4.5

2.4

11.2
5.1

13.7
6.6

40.8
34.6
26.1

32.1
24.5
15.5

25.0
16.8
8.3

19.2
11.0
3.3

20 30 40 50 60

輸出扭力表

輸出扭力表

積載重量表

PPIX180　凸輪曲線/MS

PPOX180　凸輪曲線/MS

PPIX、PPOX180　凸輪曲線/MS

分割數
n(°)

擺動角
ψ（°）

升程量
Lo

（mm）

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

分度角
θh(°)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

靜額定
輸出扭力
(N・m)

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定輸出扭力	Tr（N・m）

動額定積載重量	Mm（kg）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

輸入軸轉速	N（rpm）

分度取放

擺動取放
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直進式取放模組

PPLX

商品介紹    D-565

●PPLX    D-575
●技術資料    D-569

C	O	N	T	E	N	T	S
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產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

0.5秒/循環的高可靠性、高速搬運
適用於高速生產線

高精度±0.02mm

小型、薄型

可配合不同用途的 
2種輸出型式

可依行程、能力選擇 
的4種尺寸

最快加工時間為0.5s/個。
可支援7200個/小時的高速
生產線。

反覆位置精度為±0.02mm。
最適合要求高精度的精密零件或
電子零件產線。

水平動作用滾齒凸輪

垂直動作用滾齒凸輪

垂直動作用凸輪桿

線性軸承

La行
程
（
水
平
）

L
a
行
程
（
垂
直
）

尺
寸

輸出機械臂（A型）

水平動作用凸輪桿

體積小且薄。
不佔用空間。

備有機械手臂式的A型與工作台式
的B型。

提供水平行程：80∼200mm，
尺寸：40、50、63、80等4種
尺寸。

A型
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產
品
規
格

滾
齒
凸
輪
模
組

小
型

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品

0.5秒/循環的高可靠性、高速搬運

B型

A型（機械手臂式）

凸輪式
取放模組

旋轉式
PPOX系列

直進式
PPLX系列

B型（工作台式）

PPOX擺動取放動作

實現高速驅動與高定位精度的 
小型、薄型直進式取放模組PPLX系列。

INDEXMAN PPLX系列是一款小型且薄型的直進式取放模組。
採用分度頗具佳績的滾齒凸輪，提供高定位精度與高速驅動。

機械手臂式極省空間的A型機種與高負載、高剛性的工作台式B
型機種，皆能在小型工件的直線輸送帶等生產線上展現威力。
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產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

3

2

11

2

3

Lb

La

Lb

La

Lb Lb

La La

La

Lb Lb

La

時序圖

 ●決定凸輪式取放模組規格時，必須要有時序圖與型號。（請參考下面範例製成時序圖）
 ●讓輸入軸間歇驅動時，請如下範例設置停留角作為待機點，並進行時序設計，必須能在該停留角區間進行週期
停止。

 ●請進行時序設計，有效使用重疊，並確保能降低負載及作業時間（停留時間）。
 ●請參考其他「INDEXMAN綜合型錄（凸輪曲線特性表）」計算出重疊量。（PPLX標準採用MS曲線）
 ●刊載的動額定積載重量表的最小分度角為圖中例1、2時。為圖例3時的最小分度角，請洽詢本公司。

時序圖範例

取放 輸送

標準圖表

送料線（升程量）不同時的圖表

移動途中設有待機點（停留角）的圖表

標準圖表

送料線（升程量）不同時的圖表

移動途中設有待機點（停留角）的圖表

動作與說明

待機點待機點

待機點
待機點

待機點

待機點

待機間隔待機間隔

待機間隔待機間隔

待機間隔待機間隔

待機間隔待機間隔

待機間隔待機間隔

待機間隔待機間隔



D-568

產
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滾
齒
凸
輪
模
組

小
型

標
準

工
作
台

廣
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型
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扁
平
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平
行
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組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品

A型（機械手臂式）

B型（工作台式）

使用範例 ― ❶

使用範例 ― ❷

使用範例 ― ❸

移載元件

零件

透過移載附件，將送料器運送來的
零件移到輸送帶線上。

透過真空吸盤附件，將直線輸送帶
線上的零件移至其他工程的旋轉工
作台，並在工程結束後移回原本的
線上。

透過3個真空吸盤附件，可將未檢查
產品移至檢查工程，將檢查完成的
產品移至下個工程產線，以及排除
瑕疵品。

真空吸盤

旋轉工作台

零件

產品未檢查

檢查部

瑕疵品

產品完成檢查

零件送料器
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產
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格

小
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滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
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轉
式
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放
模
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直
進
式
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購
品

START

STEP－1

STEP－2

STEP－3

STEP－4

STEP－5

PPLX	Series
尺寸選擇方法

欲選擇取放模組的規格及機種時，要先決定以下

的概略規格。

運轉條件  ●La行程
 ●Lb行程
 ●分度角
 ●輸入軸轉數
 ●驅動方法

負載條件  ●積載重量
 ●外部負載

透過上述內容中決定的積載重量與外部負載，所

求出的實際積載重量與La、Lb各行程、分度角、
輸入軸轉數中，比較動額定積載重量並決定 
尺寸。

選擇尺寸流程圖

決定規格

計算實際的積載重量

選擇尺寸

1. 運轉條件
2. 負載條件
3. 輸出部型（A型、B型）

實際積載重量：me
積載重量：mi
因摩擦力的相當積載重量：mf
因工作力的相當積載量：mw

La行程部的輸入軸扭力：Tc1
Lb行程部的輸入軸扭力：Tc2
重疊時的輸入軸扭力

選擇蝸輪減速機

計算馬達容量

La行程部的
實際積載重量與
動額定積載重量之比較
暫時選擇尺寸：C1
Lb行程部的
實際積載重量與
動額定積載重量之比較
暫時選擇尺寸：C2

尺寸決定



D-570

產
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齒
凸
輪
模
組
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型

標
準
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旋
轉
式

直
進
式
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購
品

1 計算實際的積載重量

❶ -	1	 實際積載重量：me
所謂的實際積載重量，是因積載重量、摩擦力的相當積載重

量，以及因工作力的相當積載重量之總和。

me ＝ mi＋mf＋mw（kg）

又，  Mi   ：積載重量（kg）
mf   ：因摩擦力的相當積載重量（kg）
mw ：因工作力的相當積載重量（kg）

❷ -	2	 積載重量：mi
決定規格時所求出的治具與工件等重量。

❸ -	3	 因摩擦力的相當積載重量：mf
摩擦力為作用於軸承、滑動面，以及因其他摩擦而作用於輸

出機械臂或輸出工作台的力，將此摩擦力換算為相當積載 
重量。

mf＝μ・F（kg）g
又，  g  ：重力加速度9.81（m/s2）

F  ：作用於滑動面、軸承等的力（N）
μ ：摩擦係數

滾動摩擦 滑動摩擦

μ＝0.03∼0.05 μ＝0.1∼0.3

❹ -	4	 因工作力的相當積載重量：mw
工作力為輸出機械臂或輸出工作台動作中，作為負載作用的

外部負載，將此工作力換算為相當積載重量。

mw＝ Fw（kg）g

又，  Fw ：工作力（N）
g  ：重力加速度9.81（m/s2）

2 選擇尺寸
製作時序圖，在各導線區間中，從積載重量表求出動額定積

載重量，並將其作為最小值Mm採用。

１００

５０

０ ２５° １０５° １６５° ３６０°８５° ２１５° ３３５°
輸入軸旋轉角

行 
程 
（mm）

比較動額定積載重量Mm與實際積載重量me，並選擇尺寸。

Mm ≧ me（kg）

又，  Mm ：動額定積載重量（kg）
me  ：實際積載重量（kg）

❷ -	1	 	透過比較La行程部的動額定積載重量與
實際積載重量，暫時選擇的尺寸：C1

Mma ≧ mea（kg）

又，  Mma：La行程的動額定積載重量（kg）
mea  ：La行程的實際積載重量（kg）

❷ -	2	 透過比較Lb行程部的動額定積載重量與
實際積載重量，暫時選擇的尺寸：C2

Mmb ≧ meb（kg）

又，  Mmb：Lb行程的動額定積載重量（kg）
meb  ：Lb行程的實際積載重量（kg）

❷ -	3	 尺寸決定
透過比較La、Lb各行程部的動額定積載重量與實際積載重
量，將所得到的暫時選擇尺寸  C1  C2 較大者，決定為取放
模組的尺寸。



D-571

產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

範例

La行程

重
力
方
向

Lb
行
程

※ 僅在Lb行程中的計算，La行程不需要計算。

3 計算輸入軸扭力

若是一般的取放動作時，求出La行程部與Lb行程部的輸入軸扭力，並採用較大的值。
但是若La行程部動作與Lb行程部動作重疊時，便採用兩者的和。

❸ -	1	 La行程部的輸入軸扭力：Tc1

Tc1＝ 2.06×10－3・Am・Qm・（mi＋moa）・Loa2・N2

＋ 0.057・Vm・｛（mi＋moa）×9.81 ＋Ff＋Fw｝・Loa ＋Tin
θh3 θh

❸ -	2	 Lb行程部的輸入軸扭力：Tc2

Tc2＝ 2.06×10－3・Am・Qm・（mi＋moa）・Lob2・N2

＋ 0.057・Vm・｛（mi＋moa）×9.81 ＋Ff＋Fw｝・Lob ＋Tin
θh3 θh

又，  Loa ：La行程量（mm）
Lob ：Lb行程量（mm）
N    ：輸入軸轉數（rpm）
θh  ：分度角（°）
moa ：La行程部的內部重量（kg）
mob ：Lb行程部的內部重量（kg）

Ff    ：摩擦力（N）
Fw   ：工作力（N）
Am ：5.53
Vm ：1.76
Qm ：0.99
Tin  ：內部摩擦扭力（N・m）

❸ -	3	 重疊時的輸入軸扭力：Tc

Tc　＝　Tc1　＋　Tc2　－　Tin

（注意）

① 計算公式中的  （mi＋moa）×9.81 及 
 （mi＋mob）×9.81 ，

  請僅在動作方向與重力方向相同時計算。

② 在此求出的輸入軸扭力為驅動取放模組單體所需的扭力，
若有外部負載的扭力施加於輸入軸上時需要另外考量。
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4 選擇蝸輪減速機

對減速機（TE系列）輸出軸施加的扭力Ter可用以下相關公
式求出。

Ter ＝ Tc・fr（N・m）

又，  Ter ：減速機負載扭力（N・m）
Tc   ：PPLX輸入軸扭力（N・m）
fr    ：減速機使用因數

一天的運轉時間

2小時 10小時 24小時

連續運轉 0.90 1.25 1.50

間歇運轉 1.25 1.50 1.75

請務必用這裡求出的Ter值，與蝸輪減速機（TE系列）額定
輸出扭力表進行比較，並確認減速機是否能與取放模組以標

準組合的方式使用。

此外，若Ter的值比標準搭配的蝸輪減速機額定輸出扭力要大
時，便需要加大減速機的尺寸。詳情請向本公司洽詢。

5 計算馬達容量

取放模組單體的馬達容量，可從取放模組的輸入軸扭力與輸

入軸轉數求出。

P ＝ Tc・N （kW）9550・η

又，  P  ：馬達容量 （kW）
Tc ：輸入軸扭力（N・m）
N  ：輸入軸轉數（rpm）
η ：減速機的效率（η＜1）

※ 使用蝸輪減速機時，將Pr（蝸輪減速機單體的馬達容量）
加到以上公式。

Pr ＝ Tinr・Nr （kW）9550

又，  Tinr：減速機的內部摩擦扭力（N・m）

TE減速機 
尺寸

油量

5℃ 10℃ 15℃ 20℃

TE35 0.38 0.33 0.29 0.26

TE42 0.61 0.52 0.45 0.40

Nr：蝸輪軸轉數（rpm）

・ Tinr在本公司計算時，只要沒有特別指定便會以油溫10℃
的條件來計算。

・ 使用TE系列以外的蝸輪減速機時，請將記載於技術資料中
減速機內部摩擦扭力換算為馬達容量，請作為Pr的值加
上去。

・ 此外，若在寒冷地區或是冬天較寒冷的早上時，減速機內
潤滑油的黏度會變高，馬達容量需要高於計算值。若因為

這樣導致馬達容量不足，而無法得到預期的轉數時，最糟

的狀況可能無法啟動，或是導致馬達燒熔。

・ 因此在選擇馬達時，請務必選擇比計算值更寬裕的馬達。



D-573

產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

ＴＥＬ： ＦＡＸ：

３６０°

３６０°０°

０°
０mm

mm

mm

０mm ……
……

……
……

……
…

……
……

……
……

……
…

……
……

……
……

……
…

……
……

……
……

……
…

……
……

……
……

……
…

……
……

……
……

……
…

b　 a
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１ ２

３

４

３
４

２１Loa

Loa

Lo
b

Lo
b

運轉條件

負載條件、其他

1. 輸出部型  ：□A型  □B型
2. 固定方式  ：□1  □2
3.  La行程  ：Loa＝  mm
4.  Lb行程  ：Lob＝  mm
5. 輸入軸旋轉方向  ：□ a方向  □ b方向
6. 輸入軸轉數  ：N＝  rpm
7. 輸入軸驅動方法  ：□直接連接蝸輪減速機（安裝TE減速機）
      □附減速機馬達
8. 時序圖
※ 請注意下點填入時序圖。
・ 輸入軸基準位置（鍵槽位置）
・ 輸入軸旋轉方向
・ 輸出部①②③④位置與輸入軸旋轉角的關係

貴公司名稱： 姓名：

      年      月      日

部、課：
CKD（股）

收

輸入軸

輸入軸

A型

B型

輸出機械臂

輸出機械臂

基準位置（0°）

基準位置（0°）

②位置

③位置

①位置

④位置

輸入軸旋轉角

La
行
程

Lb
行
程

PPLX
取放	模組	 機種選擇規格確認表



D-574

產
品
規
格

滾
齒
凸
輪
模
組

小
型

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品

●MEMO



D-575

產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

PPLX

080PPLX 060 X012345030 A 1

〜
　

200mm

080

063

050

200

〜

060

〜

60mm

〜

040 010 10mm 005 5mm

PPLX	Series
直進式取放模組

型號標示方法

●Ⓐ機種 ●Ⓑ尺寸 ●●Ⓒ水平方向行程（La） ●Ⓓ垂直方向行程（Lb）

關於輸入軸規格

標準

附蝸輪減速機

附C/B馬達

附輸入軸位置檢測凸輪＋光學微感測器

輸入軸

輸出機械臂

光學微感測器

※ 需要安裝蝸輪減速
機（TE減速機）的 
規格。

●Ⓐ ●●Ⓑ ●Ⓒ ●Ⓓ ●●Ⓔ ●Ⓕ ●●Ⓖ
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B

A

2

1

PPLX080

PPLX063 TE42

TE42

PPLX050

PPLX040 TE35

TE35
1　/　50

1　/　60

1　/　30

1　/　40

1　/　10

1　/　20

L C

JA

●Ⓔ輸出部型 ●Ⓕ固定方式 ●●Ⓖ特別規格編號
A型：機械手臂式

B型：工作台式

蝸輪減速機安裝規格

重力方向

其他請洽詢本公司。

※ 訂購取放模組需要「特別規格
編號」。
此特別規格編號會與顧客討論

規格後決定。

  由於也承接選購品安裝，請
告知規格。

※ PPLX系列的凸輪曲線標準採用MS曲線。

※ PPLX040的安裝方向無法製作
「L」、「C」。

標準減速機尺寸 減速比 有無離合器煞車 安裝方向

取放模組尺寸 TE減速機尺寸
離合器煞車

有

離合器煞車

無

輸入軸
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３
２０５

１９０
２５５

１７０

La／２１５

５１２

６５
１０

La／２

１８

７５

φ
１０
h６

９

５N９

φ１４h６b φ１０h６

１０

２１
０

１１
０

１７
０

（４
０）

a

φ
１４
h６

２０

１０

２５

２２ １４０

１６０
１０

２０

１７

４１

７０
６８

７

４６

３７

１２

２－M５

２１
０３７La／２ La／２

１０

１１
０

１７
０

１０

２５５

１９０

１７０

６５

５１２

１８

４６

４１
２－M５

７５

７０

７

１２

１５

３２
５

１０
０

３０ １０

□７０（１５W）

８０

５０

１７３

４２ １３１

１１
５

軸間	40	mm 機械手臂式

外形尺寸圖

附選購品外形尺寸圖

PPLX  040A取放模組

基準位置

光學微感測器CB馬達

減速機□70
（附感測器用連接器）

護蓋

護蓋

4－M6 深12

彎曲剛性（c）

行程：La

行程：La

行
程
：
Lb

行
程
：
Lb

彎
曲
剛
性
（
b）

2×4－M6 深12

輸入軸（驅動端） 輸入軸（檢測端）

安裝C/B	馬達＋光學微感測器

	●PPLX040A型（機械手臂式）
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１．５
１．４
１．６
１．５
１．８
１．６
２．０
１．９
２．４
２．２
３．４
３．０
１．２
１．１
１．２
１．２
１．２
１．２
１．２
１．２
１．３
１．２
１．３
１．３
１．３
１．３
１．４
１．３
１．５
１．４
１．６
１．５
１．７
１．６
１．９
１．７
２．０
１．９
２．３
２．１
２．８
２．５

３１ ２．５１０

３０

Lb
２０

２５

１５

６５ １．７

６０
５４

５５
５０

３８
５０
４３

４０

１．６
１．８
１．７
２．０
１．９
２．３
２．１
２．７

６０

５

８０

７５

７０

６５

６０

５５

５０

７５ １．４

８４

２４
３５

９５

８０
９０

８５

１．３

３．９
３．５
１．３

１．４
１．３
１．４

６２

６９
８０

７０

５７
６５

５２
６０

１．４
１．４
１．５
１．４
１．５
１．５
１．５
１．５

La ４５

４０

３５

３０

１５

２０

２５

１０

５０ ２．１

５５

５５
５０

４７

５０
４４

４１

１．８

１．６
１．６
１．７
１．６

１．７
１．９
１．８

４０

４５
３８

３４

３５
３０

２４

２．７

２．０
２．３
２．２

２．５
３．３
２．９
２０

０．６１．１１．４１．６１．８２．０

０．７
０．２
０．８
０．３
０．９
０．３
１．０
０．５
１．２

１．１
１．０
１．２
１．１
１．３
１．２
１．５
１．４
１．８

１．２１．３
１．３
１．４
１．４
１．６

１．７

１．５
１．８

２．１

１．１
１．３
１．２
１．４
１．３
１．７
１．５
２．０

０．８１．０
０．９
１．０
０．９
１．２

１．２

１．０
１．３

１．６

０．７
０．９
０．８
１．０
０．８
１．２
１．０
１．４

１．９
１．１
０．５
０．４
０．５
０．４
０．５
０．３
０．６
０．３
０．４
０．２
０．３
０．１
０．３
０．１
０．４
０．１
０．４
０．１
０．６
０．２
０．６
０．２
０．８
０．２
０．９
０．３
１．０
０．４
１．３
０．４
１２０

２．７
２．３
０．９
０．８
０．９
０．８
０．９
０．９
０．９
０．９
０．９
０．９
０．９
０．９
１．０
０．９

０．９１．１

１．０

２．７
３．１

１．０

１．０
１．１

１．１

０．９

２．９
２．５
１．０

１．０
０．９
１．０

１．１
１．１

１．１
１．１
１．２
１．１
１．２
１．１

１．０
１．０
１．０
１．０
１．０
１．０
１．１
１．０

０．６０．７

０．７

１．９
２．４

０．７

０．７
０．８

０．８

０．６

２．１
１．７
０．６

０．６
０．６
０．６

０．７
０．８

０．８
０．７
０．８
０．７
０．８
０．７

０．７
０．６
０．６
０．５
０．６
０．４
０．６
０．３

１．０
０．９
１．１
１．０
１．２
１．０
１．２
１．１
１．４
１．２
１．５
１．３
１．７
１．５
２．１
１．７

１．５１．７

１．４

１．３

１．３
１．２

１．２

１．５
１．３

１．４

１．３

１．１
１．０
１．２
１．１

１．２
１．３
１．２

２．１

１．８
１．５

１．６

３０

１．９
２．６
２．２
４０

１．９

１．３
１．７
１．５

１．７
２．３
２．０
５０

１．０１．２

１．０

０．９

０．８
０．７

０．８

１．０
０．８

０．９

０．８

０．７
０．４
０．７
０．４

０．５
０．８
０．５

１．５

１．３
１．０

１．０

６０

１．２
１．８
１．３
８０

１．２

０．６
１．１
０．６

０．７
１．６
０．８
１００

項	 	 目 特性值

La行程   mm max.80
Lb行程    mm max.30
La行程部內部重量（moa）  kg 0.5
Lb行程部內部重量（mob）  kg 1.0

輸出部彎曲剛性
b方向    mm／N 0.004
c方向    mm／N 0.015

潤滑方法 潤滑油潤滑

項	 	 目 特性值

輸入軸容許軸向力  N 800
輸入軸容許徑向力  N 750
輸入軸慣性力矩  kg・m2 2.7×10-4

內部摩擦扭力（Tin）  N・m 1.9
重複精度   mm ±0.02
主體重量   kg 10
烤漆顏色  銀色

動額定積載重量表

特性值

行程方向
行程
（mm）

分度角
（°）

動額定積載重量（kg）
輸入軸轉速（rpm）
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２１
０
２６
０

１４
０

１６
h６

φ

３０

２１５
２３５

１０

３２５

a

３２
３５ １９５

１７５１０

２５０

１７１０
２０

φ
１０
h６

９０

１５ ５

２－M６

９５

La／２La／２

２４

８

７８
８０

４６

５０
４２

１５

１５

（５
０）

１０

１４
０

２１
０

２１５
２３５

３２５

１５ ５

９０
１０

２－M６

La／２La／２

９５

２４

５０ １５
８０

４６８

４２

２６
０

３９
５

１４
５

□８０（２５Ｗ）

１５

５０

８０

１０４０
６０ １４７

２０７

１３
５

軸間	50	mm 機械手臂式

外形尺寸圖
	●PPLX050A型（機械手臂式）

附選購品外形尺寸圖

PPLX  050A取放模組

基準位置

光學微感測器CB馬達

減速機□80 （附感測器用連接器）

護蓋

護蓋

4－M8 深16

彎曲剛性（c）
行程：La

行程：La

行
程
：
Lb

行
程
：
Lb

彎
曲
剛
性
（
b）

2×4－M8 深16

輸入軸（驅動端） 輸入軸（檢測端）

安裝C/B	馬達＋光學微感測器



D-580

產
品
規
格

滾
齒
凸
輪
模
組

小
型

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品

Lb

La

２０ ３０ ４０ ５０ ６０ ８０ １００

１０

２０

３０

４０

５０

６０

７０

８０

９０

１００

１０

２０

３０

４０

２２
３０
３０
４０
３７
４５
４２
５０
４７
５５
５２
６０
５８
７０
６５
７５
７５
８５
８２
９０
２７
３５
３８
５０
４６
５５
５４
６５

４．０
４．４
３．０
３．２
２．５
２．７
２．２
２．３
２．０
２．１
１．９
２．０
１．８
１．９
１．７
１．８
１．７
１．７
１．６
１．７
３．６
３．９
２．７
２．９
２．３
２．４
２．０
２．１

３．４
３．９
２．５
２．８
２．１
２．３
１．９
２．０
１．７
１．８
１．６
１．７
１．５
１．６
１．５
１．５
１．４
１．５
１．４
１．４
３．１
３．４
２．３
２．５
２．０
２．０
１．７
１．８

３．０
３．４
２．２
２．５
１．９
２．０
１．６
１．８
１．５
１．６
１．４
１．５
１．３
１．４
１．３
１．４
１．３
１．３
１．２
１．３
２．７
３．０
２．０
２．３
１．７
１．８
１．５
１．６

２．６
３．１
１．９
２．２
１．６
１．８
１．４
１．６
１．３
１．４
１．２
１．３
１．２
１．３
１．２
１．２
１．１
１．２
１．１
１．２
２．５
２．８
１．８
２．１
１．５
１．７
１．４
１．５

２．３
２．８
１．７
２．０
１．４
１．６
１．３
１．４
１．２
１．３
１．１
１．２
１．０
１．２
１．０
１．１
１．０
１．１
１．０
１．０
２．２
２．５
１．７
１．９
１．４
１．５
１．３
１．４

１．７
２．４
１．３
１．７
１．１
１．３
１．０
１．１
０．９
１．０
０．８
１．０
０．８
０．９
０．８
０．９
０．８
０．９
０．８
０．９
１．８
２．２
１．４
１．６
１．１
１．３
１．０
１．１

０．７
２．０
０．５
１．４
０．４
１．１
０．３
０．９
０．２
０．７
０．２
０．６
０．２
０．８
０．３
０．７
０．５
０．７
０．６
０．７
０．９
１．９
０．６
１．４
０．２
１．１
０．１
１．０

項	 	 目 特性值

La行程   mm max.100
Lb行程    mm max. 40
La行程部內部重量（moa）  kg 0.8
Lb行程部內部重量（mob）  kg 1.8

輸出部彎曲剛性
b方向    mm／N 0.0035
c方向    mm／N 0.0150

潤滑方法 潤滑油潤滑

項	 	 目 特性值

輸入軸容許軸向力  N 1200
輸入軸容許徑向力  N 900
輸入軸慣性力矩  kg・m2 7.3×10-4

內部摩擦扭力（Tin）  N・m 3.0
重複精度   mm ±0.02
主體重量   kg 15
烤漆顏色  銀色

動額定積載重量表

特性值

行程方向
行程
（mm）

分度角
（°）

動額定積載重量（kg）
輸入軸轉速（rpm）



D-581

產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

１５ １７

３．５

６N９

２５５
２２５

３２０

φ２０h６

３２
５

１５

９

φ１０h６

１７
５

２６
５

３０５
２７５

（６
０）

ab

φ
２０
h６

４０

１５４２
４５

２－M６

４３０
１２５

１５

１５ ５ １２
０

３０

La／２

φ１
０h
６

１５

２０

La／２

８８
９０

９ ４９

４７

６０ １５

１７
５

１５

４３０

２７５
３０５

１５
１２５

１５

４７
０

２６
５

１３
５

La／２

８０

５０

１６７

１８

６０

１０５０ ２２７

２－M６

５ １２
０

４９９

９０
６０ １５

３０

La／２

１４
５

４７ ３２
５

□９０（４０Ｗ）

軸間	63	mm 機械手臂式

外形尺寸圖

附選購品外形尺寸圖

PPLX  063A取放模組

基準位置

光學微感測器CB馬達

減速機□90 （附感測器用連接器）

護蓋

護蓋

4－M8 深16

彎曲剛性（c）

行程：La

行程：La

行
程
：
Lb

行
程
：
Lb

彎
曲
剛
性
（
b）

2×4－M8 深16

輸入軸（驅動端） 輸入軸（檢測端）

安裝C/B	馬達＋光學微感測器



D-582

產
品
規
格

滾
齒
凸
輪
模
組

小
型

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品Lb

La

１０ ２０ ３０ ４０ ５０ ６０ ７０ ８０

１０

２０

３０

４０

５０

６０

７０

８０

９０

１００

１１０

１２０

１３０

１４０

１５０

１０

２０

３０

４０

５０

２１

３０

３６

４１

４６

５０

５４

５８

６０

６４

７１

７７

８４

９２

９９

２７

３７

４５

５２

５８

８．０

６．０

５．０

４．４

４．０

３．７

３．５

３．３

３．２

３．１

３．０

２．９

２．８

２．８

２．７

６．７

５．０

４．２

３．７

３．４

６．４

４．７

４．０

３．５

３．２

３．０

２．８

２．６

２．５

２．４

２．４

２．３

２．３

２．２

２．２

５．４

４．０

３．３

３．０

２．７

５．４

４．０

３．４

３．０

２．７

２．５

２．４

２．２

２．１

２．１

２．０

２．０

１．９

１．９

１．９

４．６

３．４

２．９

２．６

２．３

４．７

３．５

２．９

２．６

２．４

２．２

２．１

２．０

１．８

１．８

１．８

１．７

１．７

１．７

１．７

４．１

３．０

２．６

２．３

２．１

４．１

３．１

２．６

２．３

２．１

１．９

１．８

１．７

１．６

１．６

１．５

１．５

１．５

１．５

１．５

３．７

２．７

２．３

２．０

１．９

３．６

２．７

２．３

２．０

１．８

１．７

１．６

１．５

１．４

１．４

１．４

１．３

１．３

１．３

１．３

３．３

２．４

２．１

１．８

１．７

３．２

２．４

２．０

１．７

１．６

１．５

１．４

１．３

１．２

１．２

１．２

１．２

１．２

１．２

１．２

３．０

２．２

１．９

１．６

１．５

２．８

２．１

１．８

１．５

１．４

１．３

１．２

１．２

１．１

１．０

１．１

１．１

１．１

１．１

１．１

２．７

２．０

１．７

１．５

１．４

項	 	 目 特性值

La行程   mm max.150
Lb行程    mm max. 50
La行程部內部重量（moa）  kg 1.7
Lb行程部內部重量（mob）  kg 3.0

輸出部彎曲剛性
b方向    mm／N 0.003
c方向    mm／N 0.020

潤滑方法 潤滑油潤滑

項	 	 目 特性值

輸入軸容許軸向力  N 2000
輸入軸容許徑向力  N 1600
輸入軸慣性力矩  kg・m2 2.4×10-3

內部摩擦扭力（Tin）  N・m 4.8
重複精度   mm ±0.02
主體重量   kg 25
烤漆顏色  銀色

動額定積載重量表

特性值

行程方向
行程
（mm）

分度角
（°）

動額定積載重量（kg）
輸入軸轉速（rpm）



D-583

產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

４

５４０

３８５

b φ２５h６

４２
５

φ１０h６

９

２０

３４
５

２３
５

３４０
３８０

（８
０）

φ
２５
h６

a

５５

２０５７
６０

２６５
３０５

１５
５

３０

２０
１６０

１０

４－M６

４２

φ
１０
h６
１

１５
La／２

２０
２０

La／２

１１８
１２０

１０ ６０

６２

８０ ２０
１７

２３

８N９

□９０（９０W）

３２

２３
５

２０

５４０

３４０
３８０

２０
１６０

３０

５９
０

３４
５

１７
５

５５

La／２

５０

８０

６５ １６５

１８

１０６５ ２６２

１５
５

４－M６

１０

８０
１２０

２０

１０ ６０

２３

La／２

４２

４２
５６２

１６
５

軸間	80	mm 機械手臂式

外形尺寸圖

附選購品外形尺寸圖

PPLX  080A取放模組

基準位置

光學微感測器CB馬達減速機□90
（附感測器用連接器）

護蓋

護蓋

4－M10 深20

彎曲剛性（c）

行程：La

行程：La

行
程
：
Lb

行
程
：
La

彎
曲
剛
性
（
b）

2×4－M10 深20

輸入軸（驅動端） 輸入軸（檢測端）

安裝C/B	馬達＋光學微感測器



D-584

產
品
規
格

滾
齒
凸
輪
模
組

小
型

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品

４

５４０

３８５

b φ２５h６

４２
５

φ１０h６

９

２０

３４
５

２３
５

３４０
３８０

（８
０）

φ
２５
h６

a

５５

２０５７
６０

２６５
３０５

１５
５

３０

２０
１６０

１０

４－M６

４２

φ
１０
h６
１

１５
La／２

２０
２０

La／２

１１８
１２０

１０ ６０

６２

８０ ２０
１７

２３

８N９

□９０（９０W）

３２

２３
５

２０

５４０

３４０
３８０

２０
１６０

３０

５９
０

３４
５

１７
５

５５

La／２

５０

８０

６５ １６５

１８

１０６５ ２６２

１５
５

４－M６

１０

８０
１２０

２０

１０ ６０

２３

La／２

４２

４２
５６２

１６
５

Lb

La

１０

２０

３０

４０

５０

６０

７０

８０

９０

１００

１１０

１２０

１３０

１４０

１５０

１６０

１７０

１８０

１９０

２００

１０

２０

３０

４０

５０

６０

２０

２８

３３

３８

４３

４７

５０

５３

５７

６０

６２

６５

６８

７０

７３

７８

８３

８８

９４

９９

２７

３６

４４

５１

５７

６３

１１．２

８．２

６．９

６．１

５．５

５．１

４．８

４．５

４．３

４．２

４．０

３．９

３．７

３．６

３．５

３．５

３．４

３．４

３．３

３．３

８．９

６．５

５．５

４．９

４．４

４．１

８．９

６．５

５．４

４．８

４．４

４．０

３．８

３．６

３．４

３．３

３．１

３．０

２．９

２．９

２．８

２．７

２．７

２．７

２．６

２．６

７．２

５．２

４．４

３．９

３．５

３．３

７．５

５．５

４．６

４．０

３．７

３．４

３．２

３．０

２．９

２．８

２．６

２．６

２．５

２．４

２．４

２．３

２．３

２．３

２．２

２．２

６．２

４．５

３．８

３．４

３．１

２．８

６．５

４．８

３．９

３．５

３．２

２．９

２．７

２．６

２．５

２．４

２．３

２．２

２．１

２．１

２．０

２．０

２．０

２．０

１．９

１．９

５．５

４．０

３．３

３．０

２．７

２．５

５．７

４．２

３．４

３．０

２．８

２．６

２．４

２．２

２．２

２．１

２．０

１．９

１．９

１．８

１．８

１．７

１．７

１．７

１．７

１．７

４．９

３．５

３．０

２．７

２．４

２．２

５．０

３．６

３．０

２．６

２．４

２．２

２．１

１．９

１．９

１．８

１．７

１．７

１．６

１．６

１．５

１．５

１．５

１．５

１．５

１．５

４．４

３．２

２．７

２．４

２．２

２．０

４．４

３．２

２．６

２．３

２．１

１．９

１．８

１．７

１．６

１．６

１．５

１．４

１．４

１．４

１．３

１．３

１．３

１．３

１．３

１．３

４．０

２．９

２．４

２．１

２．０

１．８

３．８

２．８

２．３

２．０

１．８

１．７

１．６

１．５

１．４

１．４

１．３

１．３

１．２

１．２

１．２

１．２

１．２

１．２

１．２

１．２

３．６

２．６

２．２

１．９

１．８

１．６

１０ ２０ ３０ ４０ ５０ ６０ ７０ ８０

項	 	 目 特性值

La行程   mm max.200
Lb行程    mm max. 60
La行程部內部重量（moa）  kg 3.2
Lb行程部內部重量（mob）  kg 5.3

輸出部彎曲剛性
b方向    mm／N 0.0025
c方向    mm／N 0.0250

潤滑方法 潤滑油潤滑

項	 	 目 特性值

輸入軸容許軸向力  N 2500
輸入軸容許徑向力  N 2700
輸入軸慣性力矩  kg・m2 8.6×10-3

內部摩擦扭力（Tin）  N・m 7.8
重複精度   mm ±0.02
主體重量   kg 50
烤漆顏色  銀色

動額定積載重量表

特性值

行程方向
行程
（mm）

分度角
（°）

動額定積載重量（kg）
輸入軸轉速（rpm）
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小
型

滾
齒
凸
輪
模
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標
準

工
作
台
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角

小
型
多
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扁
平
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本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

７０９０

１０

１９０
１７０

９５

１０

b a

７８

２５ １６０
２１
０

１７
０

（４
０）

１１
０

４０

φ
１４
h６

２０

２２ １０

La／２La／２

１４０

２０５
２０ ４６ １２

６５

３０

φ
１０
h６

１５

１０ １７

６８

３７

６１
３９

１０
０

１９
４

４０
．５

０．５
８１
．５ ４０

．５
８１

１０
１６

（
２２
４．
５）

（８
０）

３０

２１
０１７

０
１１
０
６５

１０

７８

１０

１０
４６
３７

７０６８

（３０７）
（３１７．５）

１６０
１４０

（５０）
１０

４０．５

９７

４０．５
８１ （１

４．５
）

９０
４０

７６ La／２ La／２

１７０
１９０

９５

１２

φ１０h６

５N９

φ１４h６

３

９

（４
０）

a b

軸間	40	mm 工作台式

外形尺寸圖

附選購品外形尺寸圖

PPLX  040B取放模組

2－M5	深7.5
感應馬達（40W）

2－M5	深7.5

護蓋

基準位置

保護蓋
（附感測器用連接器）

光學微感測器

行程：La

基準位置

2×4－M6	深12

行
程
：
Lb

行程：La

2×4－M6	深12

輸入軸（驅動端） 輸入軸（檢測端）

安裝中空軸型附減速機馬達（40W）＋光學微感測器
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滾
齒
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台
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扁
平
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平
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組
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式
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進
式

選
購
品

Lb

La

２０ １２０３０ ４０ ５０ ６０ ８０ １００
２４
３５
３０
４０
３４
４５
３８
５０
４１
５０
４４
５５
４７
５５
５０
６０
５２
６０
５７
６５
６２
７０
６９
８０
７５
８５
８０
９０
８４
９５
２４
３５
３１
４０
３８
５０
４３
５５
５０
６０
５４
６５

１０

１５

２０

２５

３０

３５

４０

４５

５０

５５

６０

６５

７０

７５

８０

５

１０

１５

２０

２５

３０

３．８
４．３
３．７
４．０
３．５
３．８
３．４
３．７
３．４
３．５
３．３
３．５
３．３
３．４
３．２
３．４
３．２
３．３
３．２
３．３
３．２
３．３
３．２
３．３
３．２
３．３
３．２
３．３
３．２
３．３
４．１
４．６
３．６
３．９
３．５
３．７
３．４
３．５
３．３
３．４
３．２
３．４

３．３
３．７
３．２
３．５
３．０
３．３
３．０
３．２
２．９
３．１
２．８
３．０
２．８
２．９
２．８
２．９
２．７
２．８
２．８
２．８
２．８
２．８
２．８
２．９
２．８
２．９
２．８
２．９
２．８
２．９
３．６
４．０
３．２
３．４
３．０
３．３
２．９
３．１
２．９
３．０
２．８
２．９

２．９
３．４
２．８
３．１
２．７
３．０
２．６
２．９
２．５
２．７
２．５
２．７
２．５
２．６
２．４
２．６
２．４
２．５
２．４
２．５
２．４
２．５
２．５
２．６
２．５
２．６
２．５
２．６
２．５
２．６
３．２
３．６
２．８
３．１
２．７
２．９
２．６
２．８
２．６
２．７
２．５
２．６

２．６
３．１
２．５
２．８
２．４
２．７
２．３
２．６
２．３
２．５
２．２
２．４
２．２
２．３
２．１
２．３
１．９
２．３
２．１
２．３
２．２
２．３
２．２
２．３
２．２
２．３
２．３
２．３
２．３
２．３
２．９
３．４
２．６
２．８
２．４
２．７
２．４
２．６
２．３
２．５
２．３
２．４

２．３
２．８
２．２
２．６
２．０
２．５
１．９
２．４
１．７
２．２
１．６
２．２
１．５
２．１
１．５
２．１
１．３
２．０
１．５
２．１
１．６
２．１
１．８
２．１
２．０
２．１
２．０
２．１
２．０
２．２
２．７
３．１
２．３
２．６
２．２
２．５
２．１
２．４
２．１
２．３
２．１
２．２

１．２
２．４
１．２
２．２
１．１
２．１
１．０
２．０
０．９
１．６
０．８
１．６
０．７
１．３
０．７
１．３
０．６
１．１
０．７
１．１
０．８
１．２
１．０
１．５
１．１
１．６
１．１
１．６
１．２
１．７
２．３
２．８
２．０
２．３
１．９
２．２
１．７
２．０
１．７
２．０
１．４
１．９

０．６
１．９
０．６
１．５
０．５
１．４
０．５
１．３
０．４
０．９
０．３
０．９
０．３
０．７
０．３
０．７
０．２
０．６
０．３
０．６
０．３
０．７
０．５
０．９
０．６
０．９
０．６
１．０
０．６
１．０
１．８
２．５
１．１
２．０
０．９
１．９
０．７
１．８
０．７
１．６
０．５
１．３

０．２
１．２
０．２
０．９
０．２
０．８
０．１
０．７
０．１
０．５
－
０．５
－
０．３
－
０．３
－
０．２
－
０．２
０．１
０．３
０．１
０．４
０．２
０．５
０．２
０．５
０．３
０．５
０．９
２．２
０．４
１．４
０．２
１．４
０．１
１．０
０．１
０．７
－
０．６

項	 	 目 特性值

La行程   mm max.80
Lb行程    mm max.30
La行程部內部重量（moa）  kg 0.6
Lb行程部內部重量（mob）  kg 1.2
主體重量   kg 10
潤滑方法 潤滑油潤滑

項	 	 目 特性值

輸入軸容許軸向力  N 800
輸入軸容許徑向力  N 750
輸入軸慣性力矩  kg・m2 2.7×10-4

內部摩擦扭力（Tin）  N・m 1.9
重複精度   mm ±0.02
烤漆顏色  銀色

動額定積載重量表

特性值

行程方向
行程
（mm）

分度角
（°）

動額定積載重量（kg）
輸入軸轉速（rpm）
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扁
平
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行
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輪
模
組
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式
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放
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組

直
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式

選
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品

１０１０

１１５

２３５
２１５

５０

１１７．５

b a

８０
８８

７８

４０

２５０

１４
０

２６
０

２１
０

（５
０）

φ
１６
h６

La／２
３０

La／２
１５

１９５
１７５３２ １０

３５
１０ １７

２０

８５

φ
１０
h６

１５
４２

５０

９０
３９

２６
０

４５
．５

７８
．５

１２
４

７６
．５

１

１３
０

５０

（２
６９
）

（８
０）

（１
４．５
）

１７５
１９５

５
１１９
９８

１０
１６

４９４９

１０

１１５

（４
．５）

２６
０

１４
０

４５
４５

１０
１１７．５

４０

８５

２３５
２１５ １０

１３
４２

７８５０ ８０

１５

７６．５

２１
０

４．５
８８

（３
０）

La／２ La／２

（３８０）
（３６４）

（５０）

φ８９

φ１６h６ φ１０h６

３

５N９
９

（５
０）

a b

軸間	50	mm 工作台式

外形尺寸圖

附選購品外形尺寸圖

PPLX  050B取放模組

感應馬達	□90（100W）

2－M6	深9

護蓋

基準位置

安全護蓋

（附感測器用連接器）
光學微感測器

行程：La

基準位置

2×4－M8	深16

2－M6	深9

行
程
：
Lb

行程：La

2×4－M8	深16

輸入軸（驅動端） 輸入軸（檢測端）

安裝中空軸型附減速機馬達（100W）＋光學微感測器
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滾
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小
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工
作
台

廣
角

小
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多
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割

扁
平
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本

平
行
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模
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式
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選
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品Lb

３０

４０

２０

１００

１０

９０

８０

７０

６０

３０

La
５０

４０

２０

１０

２０ １００４０３０ ５０ ６０ ８０
２２
３０
３０
４０
３７
４５
４２
５０
４７
５５
５２
６０
５８
７０
６５
７５
７５
８５
８２
９０
２７
３５
３８
５０
４６
５５
５４
６５

５．０
５．５
４．５
４．９
４．３
４．５
４．２
４．４
４．１
４．２
４．０
４．２
４．０
４．２
４．０
４．１
４．０
４．１
４．０
４．１
４．７
５．１
４．３
４．７
４．１
４．３
４．０
４．２

４．２
４．８
３．８
４．２
３．７
３．９
３．５
３．７
３．５
３．６
３．４
３．６
３．４
３．６
３．４
３．５
３．５
３．６
３．５
３．５
４．１
４．４
３．８
４．１
３．６
３．８
３．５
３．７

３．７
４．２
３．３
３．８
３．２
３．５
３．１
３．３
３．０
３．２
３．０
３．１
３．０
３．２
３．０
３．１
３．１
３．２
３．１
３．１
３．６
４．０
３．３
３．７
３．２
３．４
３．１
３．３

３．３
３．８
２．９
３．４
２．８
３．１
２．７
３．０
２．６
２．９
２．６
２．８
２．６
２．９
２．７
２．８
２．７
２．９
２．７
２．８
３．２
３．６
３．０
３．３
２．８
３．０
２．８
３．０

２．９
３．５
２．６
３．１
２．５
２．８
２．２
２．６
２．１
２．６
１．９
２．５
２．０
２．６
２．２
２．５
２．４
２．６
２．５
２．６
２．９
３．３
２．７
３．１
２．６
２．８
２．５
２．７

１．５
２．９
１．１
２．５
１．０
２．０
０．８
１．６
０．７
１．４
０．６
１．３
０．７
１．６
０．８
１．５
１．１
１．８
１．２
１．７
２．０
２．９
１．４
２．６
０．９
２．３
０．６
２．１

０．５
１．８
０．３
１．４
０．２
０．９
０．１
０．６
－
０．５
－
０．４
－
０．６
０．１
０．６
０．３
０．８
０．３
０．７
０．４
２．２
０．１
１．９
－
０．７
－
０．６

項	 	 目 特性值

La行程   mm max.100
Lb行程    mm max. 40
La行程部內部重量（moa）  kg 1.1
Lb行程部內部重量（mob）  kg 2.3
主體重量   kg 15
潤滑方法 潤滑油潤滑

項	 	 目 特性值

輸入軸容許軸向力  N 1200
輸入軸容許徑向力  N 900
輸入軸慣性力矩  kg・m2 7.3×10-4

內部摩擦扭力（Tin）  N・m 3.0
重複精度   mm ±0.02
烤漆顏色  銀色

動額定積載重量表

特性值

行程方向
行程
（mm）

分度角
（°）

動額定積載重量（kg）
輸入軸轉速（rpm）



D-589

產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

１５

b

２７５

a

３０５

５０
１２５

１５
１１
０

１００

８８
９０

１５
（６
０）

３２
５

２６
５

１７
５

φ
２０
h６

La／２
４０

La／２

２５

４５
４２ １５

２５５
２２５

３２０

φ
１０
h６

５０

１５

１７
２０ １５６０

４７

１２
４

２６
０ ７６

．５
（３
０）

（８
０）

４９

１１９

４９
５ ９８

１６ １５ ２５５
２２５ １５ （２

０）

１５

８
１３
７

９０

１２５
５０

３０５
２７５１５

１５２．５

３９

３２
５２６

５５０

１７
５１１
０

８８
１３

４７
６０ １０
０９０

１５

１５２．５

４５
．５

７８
．５

（４２４）
（４４０）

７６．５

（５０）

La／２ La／２

φ８９

φ１０h６

６N９

φ２０h６

３．５

９

（６
０）

a b

軸間	63	mm 工作台式

外形尺寸圖

附選購品外形尺寸圖

PPLX  063B取放模組

感應馬達	□90（100W）

2－M6	深9

護蓋

基準位置

安全護蓋

（附感測器用連接器）
光學微感測器

行程：La

基準位置

2×4－M8	深16

2－M6	深9

行
程
：
Lb

行程：La

2×4－M8	深16

輸入軸（驅動端） 輸入軸（檢測端）

安裝中空軸型附減速機馬達（100W）＋光學微感測器
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產
品
規
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滾
齒
凸
輪
模
組

小
型

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品

５．３

５．３

５．３

５．３

５．３

６．６

６．０

５．７

５．６

５．４

１０

Lb

５０

４０

３０

２０

１４０

１５０

１１０

１２０

１３０

２７ ８．３

５２

５８

３７

４５

６．８

７．０

７．５

７．２

９２

９９

７１

７７

８４

６．７

６．７

６．７

６．７

６．７

５．７ ５．１ ４．６

４．８

４．７

５．２

４．９

４．１

４．２

３．７

３．８

４．６

４．４

４．１

３．９

４．６

４．６

４．５

４．５

４．６

４．１

４．０

３．６

３．６

４．０

４．０

３．９

３．５

３．５

３．５

４．１ ３．７ ３．４

３．４

３．３

３．７

３．５

３．０

３．１

１．６

２．２

３．３

３．２

３．０

２．８

３．２

３．３

３．１

３．１

３．２

２．９

２．９

２．０

１．９

２．３

２．６

２．１

１．３

１．６

１．１

７．０

６．４

６．０

５．８

５．７

５．５

５．５

５．４

５．３

５．３

La ８０

１００

９０

７０

６０

３０

５０

４０

２０

１０

５８

６０

６４

５０

５４

６．８

６．７

６．７

６．９

７．０

３６

４１

４６

２１

３０

７．６

７．２

７．３

８．０

８．８

１０ ２０

４．６

４．５

４．５

４．７

４．６

４．０ ３．５

３．９

３．９

３．４

３．４

４．０

４．１

３．５

３．６

５．１

４．９

４．８

５．９

５．４

４．４ ３．９

４．２

４．３

３．７

３．７

４．７

５．２

４．１

４．５

３．１

３．０

３．０

３．１

３．１

２．１ １．２

１．７

１．８

０．９

０．９

２．３

２．４

１．３

１．４

３．４

３．３

３．２

４．０

３．７

３．０ ２．１

２．７

２．９

１．６

１．８

３．２

３．５

２．４

２．６

３０ ４０ ５０ ６０ ７０ ８０

項	 	 目 特性值

La行程   mm max.150
Lb行程    mm max. 50
La行程部內部重量（moa）  kg 1.8
Lb行程部內部重量（mob）  kg 3.8
主體重量   kg 25
潤滑方法 潤滑油潤滑

項	 	 目 特性值

輸入軸容許軸向力  N 2000
輸入軸容許徑向力  N 1600
輸入軸慣性力矩  kg・m2 2.4×10-3

內部摩擦扭力（Tin）  N・m 4.8
重複精度   mm ±0.02
烤漆顏色  銀色

動額定積載重量表

特性值

行程方向
行程
（mm）

最小分度角
（°）

動額定積載重量（kg）

輸入軸轉速（rpm）
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產
品
規
格

小
型

滾
齒
凸
輪
模
組

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

旋
轉
式
取
放
模
組

直
進
式

選
購
品

２０

１９０

３４０
３８０

６０
１４０

２０

２３
５

４２
５

３４
５

（８
０）

φ
２５
h６

La／２

５５

La／２

６０
５７ ２０

３０５
２６５

３８５

６０３０

１４
０

１５

φ１
０h
６

２０
２０
１７

b a

１３０

１１８

１２０

２０８０
６２

１５
４

５５
．５

（３
０）

３３
０

９８
．５

２．５
７６
．５

１３
１６
２

１１
０

３９

３４
５

６０６０

１９
６

１４５
１２０

２０ ３０５
２６５ ２０

１４０
６０

（１
４．５
）

（８
０）

４２
５

２３
５

１９０

１１０

２０

３０ ６０

１４
０

３４０
３８０

２０

１８
６２

８０
２０

１２
０

１１
８

１３
０

７６．５

La／２ La／２

（５００）
（５４３）

（５０）
（２５）

φ２５h６

４

９

φ１０h６

８N９

a b

（８
０）

軸間	80	mm 工作台式

外形尺寸圖

附選購品外形尺寸圖

PPLX  080B取放模組

感應馬達	□110（200W）

4－M6	深12

護蓋

基準位置

安全護蓋

（附感測器用連接器）
光學微感測器

行程：La

基準位置

2×4－M10	深20

4－M6	深12

行
程
：
Lb

行程：La

2×4－M10	深20

輸入軸（驅動端） 輸入軸（檢測端）

安裝中空軸型附減速機馬達（200W）＋光學微感測器
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產
品
規
格

滾
齒
凸
輪
模
組

小
型

標
準

工
作
台

廣
角

小
型
多
分
割

扁
平

基
本

平
行
凸
輪
模
組

取
放
模
組

旋
轉
式

直
進
式

選
購
品

８０
４．７
４．２
３．３
３．０
３．０
２．７
２．３
２．０
２．０
１．９
１．５
１．４
１．４
１．１
１．１
１．４
１．６
１．９
２．３
２．５
５．３
４．６
４．４
４．３
４．２
４．１

１５０ ７３ １０．０ ７．９ ６．６ ５．７ ４．９ ４．３ ２．６

１０．４

６０ ６３ １０．３

２００

Lb
４０
５０

３０
２０
１０

１９０
１８０

１６０
１７０

９９ １０．０

５１
５７

４４
３６
２７

１１．２
１０．８
１０．５

１３．１
１１．７

９４
８８

７８
８３

１０．０
１０．０

１０．０
１０．０

５．６８．２ ７．１ ６．３ ５．０ ４．５

５．０
５．１
５．１
５．２
５．２
７．２
６．４
６．１
５．９
５．７

７．９ ６．８ ５．９

８．６
８．４

８．９
７．４
７．２

７．７
９．４ ８．１

９．０

６．６
６．４

６．８
７．１
８．０

７．９
７．９

６．８
６．７

７．９
７．９

６．７
６．７

５．９
５．８

５．８
５．８

４．６ ４．１

５．３
５．１

５．４
５．７
６．５

４．７
４．６

４．９
５．１
５．９

４．６
４．５

４．４
４．４

４．１
３．６

３．０
３．３

１１．１
１０．１

La

１４０
１３０

１１０
１２０

１００

７０

９０
８０

６０
５０

７０
６８

６２
６５

６０

１０．１
１０．０

１０．４
１０．３
１０．２

５０

５７
５３

４７
４３

１０．８
１０．６
１０．５

１１．２
１１．０

２０

４０
３０

１０
２８

３８
３３

２０
１２．７
１１．９
１１．５

１４．０
１０

５．６
５．５
５．３
５．２
５．２
５．２
５．１
５．０
５．０
５．０７．９

８．０
６．７
６．７

８．１
８．０

８．２
６．８
６．８

６．９

５．７
５．８

５．９
５．８

６．０

８．５ ７．２

８．３
８．４

７．０
７．０

８．７
８．９

７．３
７．５

６．２

６．０
６．１

６．３
６．５

４．３
４．４

４．４
４．４

４．５

２．７
３．０

３．２
３．１

３．６

４．６

４．５
４．５

４．８
４．９

４．０

３．９
３．９

４．２
４．３

５０
７．１
６．４
５．９
５．７

８．５

９．１
９．４

７．７
７．９

２０
９．４
３０

７．４

６．６
６．８

８．２
４０

５．６

５．０
５．２

６．２
６０

４．９

４．３
４．５

５．５
７０

項	 	 目 特性值

La行程   mm max.200
Lb行程    mm max. 60
La行程部內部重量（moa）  kg 3.6
Lb行程部內部重量（mob）  kg 6.9
主體重量   kg 50
潤滑方法 潤滑油潤滑

項	 	 目 特性值

輸入軸容許軸向力  N 2500
輸入軸容許徑向力  N 2700
輸入軸慣性力矩  kg・m2 8.6×10-3

內部摩擦扭力（Tin）  N・m 7.8
重複精度   mm ±0.02
烤漆顏色  銀色

動額定積載重量表

特性值

行程方向
行程
（mm）

最小分度角
（°）

動額定積載重量（kg）

輸入軸轉速（rpm）
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